
BRANŻA: ARCHITEKTURA                       
Roboty architektoniczno-budowlane

Spis zawartości Specyfikacje Techniczne Wykonania i Obioru Robót ( SST ) :

01. SST - WARUNKI OGÓLNE (-WO-)

02. SST - CZYNNOŚCI GEODEZYJNE (-CG-)

03. SST - ROBOTY ZIEMNE (-RZ-)

04. SST - ROBOTY MURARSKIE (-RM-)

05. SST - ROBOTY ŻELBETOWE  (-RŻ-)
- ROBOTY BETONIARSKIE
- ROBOTY ZBROJARSKIE 

06. SST - BETON ARCHITEKTONICZNY (-BA-)

07. SST - ROBOTY MALARSKIE (-RM-)

08. SST - ROBOTY IZOLACYJNE (-RIZ-)
 - HYDROIZOLACJE 
 - TERMICZNE i AKUSTYCZNE 

09. SST - ROBOTY TYNKARSKIE (-RT-)
- T.CEM-WAP

 - T.GŁADZIE GIPSOWE

10. SST - ELEWACJE _ ŚCIANY ZEWNĘTRZNE (-EL-)

11. SST - ŚCIANY WEWNĘTRZNE  (-W-)

12. SST - WNĘTRZA _ OKŁADZINY _ SUFITY _ POSADZKI (-SM-)
- OKŁADZINY
- ŚCIANY G-K
- WYKOŃCZENIE SUFITÓW
- POSADZKI , NAWIERZCHNIE ZEWNĘTRZNE

13. SST - STOLARKA _ ŚLUSARKA _ ROBOTY ŚLUSARSKIE (-RS-)

14. SST - OBRÓBKI BLACHARSKIE (-OB-)

15. SST - DŹWIGI I URZĄDZENIA (-DU-)

16. SST - RUSZTOWANIA (-RU-)

17. SST - MONTAŻ ELEMENTÓW GOTOWYCH _ WYPOSAŻENIE. SANITARNE I BIAŁY 
MONTAŻ _ WYPOSAŻENIE RUCHOME _ ZABUDOWY STAŁE (-R-) (-S-)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

OBRÓBKI BLACHARSKIE 

Oznaczenie stosowane na rysunkach:  (-OB-)

Dotyczy rysunków i zestawień:  ……...

UWAGA
Rozpatrywać łącznie z:  
SST – Elewacje , Ściany Zewnętrzne (-EL-)
SST – Ściany Wewnętrzne (-W-)
których zapisy i wytyczne są nadrzędne z punktu widzenia Architektury.

SST – OBRÓBKI BLACHARSKIE                                                                                                                                                                    strona 385



1.  WSTĘP
1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji  technicznej są wymagania dotyczące wykonania i  odbioru
robót budowlanych związanych z wykonaniem obróbek blacharskich, związanych z projektem budowy  obiektu
wystawienniczo  –  edukacyjnego  oraz  dwóch  budynków  gospodarczych  na  terenie  Muzeum  Treblinka.
Niemiecki Nazistowski obóz zagłady i pracy (1941-1944) wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastrukturą
techniczną.

Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9
Roboty  budowlane  w  zakresie  wznoszenia
kompletnych obiektów budowlanych lub ich części oraz
w zakresie inżynierii lądowej i wodnej

45260000-7
Roboty w zakresie  wykonywania pokryć i  konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45261000-4
Wykonanie  pokryć  i  konstrukcji  dachowych
oraz podobne roboty

45261210-9 Wykonanie pokryć dachowych

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegółowa  Specyfikacja  Techniczna  (SST)  jest  dokumentem  będącym  podstawą  do  udzielenie
zamówienia  i zawarcia umowy na wykonanie robót zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  Określenia podstawowe
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST są zgodne z obowiązującymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4.  Zakres robót objętych SST
Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  dotyczą  zasad  prowadzenia  robót
związanych z wykonaniem pokrycia dachowego:
 wykonanie obróbek blacharskich z blachy tytanowo-cynkowej 
 wykonanie obróbek z blachy miedzianej patynowanej
 wykonanie wybranych detali robót ślusarskich z blachy mosiężnej patynowanej 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową,
Specyfikacji Technicznej (ST) i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.  MATERIAŁY
2.1.  Wymagania ogólne

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w Specyfikacji Technicznej
(ST) „Wymagania ogólne”.
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2.2.  Blacha tytan-cynk
Blacha tytan-cynk o min. gr. 2 mm wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998.
Do użytku na zewnątrz budynku, w minimalnym zakresie ingerencji wizualnej.
Wszystkie materiały muszą posiadać atesty oraz świadectwa dopuszczenia do użytku w krajach UE.

2.3.  Blacha miedziana
Blacha miedziana o min. gr. 2mm (patynowana)
Do użytku zewnętrznego i wewnętrznego w wybranych przez NA miejscach. 
Wszystkie materiały muszą posiadać atesty oraz świadectwa dopuszczenia do użytku w krajach UE.

2.4.  Blacha  mosiężna
Patrz - 13. SST - STOLARKA _ ŚLUSARKA _ ROBOTY ŚLUSARSKIE (-RS-)  - wskazane w  spisie robót
ślusarskich elementy należy wykończyć BEZWZGLĘDNIE obróbkami z blachy mosiężnej patynowanej .

3.  SPRZĘT
3.1.  Wymagania ogólne

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Specyfikacji Technicznej (ST) „Wymagania ogólne”.

3.2.  Sprzęt do wykonywania robót
Wykonawca przystępujący do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykazać się możliwością korzystania
z elektronarzędzi i drobnego sprzętu budowlanego.

4.  TRANSPORT
4.1.  Wymagania ogólne

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Specyfikacji Technicznej (ST) „Wymagania ogólne”.

4.2.  Transport materiałów
Materiały powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem i zniszczeniem określony
przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona odbiorcom w języku polskim. 

Na każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta zawierająca:
 nazwę i adres producenta,
 nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał,
 datę produkcji i nr partii,
 wymiary,
 liczbę sztuk w pakiecie,
 numer aprobaty technicznej,
 nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa,
 znak budowlany.

Wykonawca  zapewni,  aby  tymczasowo  składowane  materiały  (do  czasu,  gdy  będą  one  potrzebne
do wbudowania), były zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwości oraz były
dostępne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. 

Przechowywanie  materiałów  musi  się  odbywać  na  zasadach  i  w  warunkach  odpowiednich  dla  danego
materiału oraz w sposób skutecznie zabezpieczający przed dostępem osób trzecich.
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Wszystkie  miejsca czasowego składowania  materiałów powinny być po zakończeniu  robót  doprowadzone
przez Wykonawcę do ich pierwotnego stanu.
Transport  prefabrykowanych  elementów,  obróbek  blacharskich  można  przewozić  dowolnymi  środkami
transportu w odpowiedni sposób zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. 

Blacha  powinna  być  transportowana  i  składowana  w stanie  suchym i  przy  zapewnieniu  stałego  dostępu
powietrza. W przypadku składowania zwojów lub prefabrykowanych pasów na placu budowy należy unikać
bezpośredniego kontaktu płaszczyzn materiału np. z mokrą folią, zapewnić również przykrycie odporne na
działanie wiatru.

Unikać należy:
 przykrywania zwojów lub prefabrykatów w sposób uniemożliwiający dopływ powietrza,
 przekroczenia punktu rosy,
 składowania na wilgotnym podłożu,
 transportowania lub składowania materiału na wilgotnych paletach,
 zbyt ciasnego układania materiału w trakcie transportu i składowania.

5.  WYKONANIE ROBÓT
5.1.  Wymagania ogólne

Ogólne zasady wykonania robót podano w Specyfikacji Technicznej (ST) „Wymagania ogólne”.

5.2.  Obróbki blacharskie
Przed montażem obróbek blacharskich attyk i murów wyrównuje się podłoże zaprawą , dając mu mały spadek
(od  środka  pomieszczenia)  i  na  tak  wykonanym podłożu  układa  się  obróbki  wg  wytycznych  producenta
systemu dachowego. Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia.
Roboty blacharskie z blachy można wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od –
15°C. Robót nie można wykonywać na oblodzonych podłożach. Cięcia blach należy dokonywać przy użyciu
nożyc ręcznych lub gilotyn. Wszystkie obróbki zamontować ze spadkiem na zewnątrz. Wszystkie wygięcia
blachy powinny być wykonywane w taki sposób, aby nie nastąpiło pęknięcie blachy lub odpryski. Blachy nie
należy kłaść bezpośrednio na beton lub tynk.

6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości robót

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Specyfikacji Technicznej (ST) „Wymagania ogólne”.

6.2.  Badania w czasie robót
Sprawdzenie zgodności z Dokumentacją Projektową. Badanie powinno polegać na porównaniu wykonanych
obróbek z projektem technicznym oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodności za pomocą oględzin i pomiaru. 

Sprawdzenie podłoża. 
Badanie to powinno być przeprowadzone przed przystąpieniem do robót i dać 

Sprawdzenie  materiałów.  Badanie  należy  przeprowadzić  pośrednio  na  podstawie  zapisów  w  dzienniku
budowy oraz atestów i świadectw dopuszczenia materiałów do stosowania w budownictwie wydanych przez
ITB. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego robót. Badanie polega na oględzinach i sprawdzeniu występowania
takich wad jak: dziury, pęknięcia, nieprostopadłości szwów do okapu, odchylenia rąbków lub zwojów od linii
prostej itp. 
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Sprawdzenie umocowania i  łączenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy łączenia i  umocowania
arkuszy są wykonane zgodnie z normą i instrukcją montażu wybranego producenta. Arkusze z blach powinny
być łączone na rąbek pojedynczy leżący szerokości 15-20mm lub na rąbek podwójny wysokości 20-30mm.
Arkusze blach należy łączyć na zakład o szerokości 20- 30mm, lutowane na całej długości. 

Odgięcia blach przy murze – w miejscu zetknięcia się obróbki z pionowymi powierzchniami ścian, odgięcia
blach ku górze o wysokości 10-20mm powinny przylegać do ścian i być przymocowane łącznikami. Odgięte
odcinki blach powinny być w narożach lutowane. Obróbki o szerokości (mierzonej w kierunku poprzecznym
do  lica  elewacji)  większej  niż  300mm  powinny  być  wzmocnione  pasem  usztywniającym,  zakończonym
odgięciem  na  szerokości  20-30mm.  Obróbka  na  gzymsach,  pasach  itp.  do  ścian  należy  wykonywać  za
pomocą  łączników,  mocowanych  w  odległościach  400-600mm.  Odległość  łącznika  od  lica  gzymsu  lub
elementu podobnego powinna wynosić 20-40mm. Obróbki o szerokości 300-500mm (mierzone w kierunku
prostopadłym do lica elewacji) powinny być wzmocnione pasem usztywniającym – zakończonym odgięciem
na szerokości 20-30mm, pas usztywniający powinien być mocowany równocześnie z obróbką za pomocą tych
samych łączników. Obróbki blacharskie o szerokości 500- 800mm (mierzone w kierunku prostopadłym do lica
elewacji)  powinny być dodatkowo mocowane do listwy osadzonej równolegle do okapu w odległości  300-
450mm od krawędzi gzymsu, pasa itp. łączniki powinny być montowane mijankowo w odległości 300-350mm.
Obróbkę  o  szerokości  powyżej  800mm  należy  mocować  jak  wyżej,  lecz  do  dwóch  lub  więcej  listew
osadzonych w odstępach 250-300mm. Obróbki powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia.

7.  OBMIAR ROBÓT
Ogólne zasady wykonania obmiaru robót podano w Specyfikacji Technicznej (ST) „Wymagania ogólne”.

Jednostką obmiarową wykonania obróbek blacharskich jest metr kwadratowy [m2].

8.  ODBIÓR ROBÓT
8.1.  Wymagania ogólne

Ogólne  wymagania  dotyczące  odbioru  robót  związanych  z  wykonaniem  obróbek  blacharskich  podano
w ogólnej Specyfikacji Technicznej (ST) „Wymagania ogólne”.

8.2.  Odbiór obróbek blacharskich
Podstawę do  odbioru  wykonania  obróbek blacharskich  stanowi  zgodność  ich  wykonania  z  dokumentacją
projektową i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawczej.

Wykonawca zobowiązany jest przedstawić:
 pełną  dokumentację  powykonawczą  wraz  z  oświadczeniami  stwierdzającymi  zgodność  w/w  robót

z projektem,
 protokoły badań kontrolnych oraz certyfikaty jakości materiałów i wyrobów,
 stwierdzenie inspektora nadzoru, że wyniki przeprowadzonych badań robót były pozytywne.

Nie przewiduje się odstępstw od Warunków technicznych.

Protokół odbioru powinien zawierać:
 zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych,
 stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania obróbek blacharskich z projektem,
 spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w której skład powinien wchodzić program.
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9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w Specyfikacji Technicznej (ST) „Wymagania ogólne”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m  2  ] obróbek blacharskich u obejmuje:  
 zapewnienie niezbędnych materiałów i sprzętu,
 wykonanie wszystkich obróbek blacharskich dachu,
 zapewnienie na placu budowy warunków bezpieczeństwa BHP, ppoż., sanitarnych i ochrony środowiska
 uporządkowanie terenu budowy.

10.  PRZEPISY ZWIĄZANE
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z cynku

do pokryć dachowych układanych na ciągłym podłożu.
PN-EN 506:2010 Wyroby   do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka

wyrobów samonośnych z blachy miedzianej lub cynkowej.
PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z blachy

miedzianej układanych na ciągłym podłożu.
PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokryć dachowych z metalu – Charakterystyka wyrobów z blachy

stalowej układanych na ciągłym podłożu
PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby  do  pokryć  dachowych  z  metalu.  Charakterystyka  wyrobów

samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Cześć 1: Stal.

PN-EN 508-2:2010 Wyroby  do  pokryć  dachowych  z  metalu.  Charakterystyka  wyrobów
samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Cześć 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2010 Wyroby  do  pokryć  dachowych  z  metalu.  Charakterystyka  wyrobów
samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Cześć 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2013-07 Wyroby do pokryć dachowych z metalu -- Charakterystyka wyrobów z blachy
ze stali odpornej na korozję układanych na ciągłym podłożu

PN-EN 507:2002 Wyroby  do  pokryć  dachowych  z  metalu.  Charakterystyka  wyrobów
samonośnych z blachy aluminiowej, układanych na ciągłym podłożu

PN-ISO-9000 (Seria  9000,9001,  9002,  9003  i  9004)  Normy  dotyczące  systemów
zapewniania jakości i zarządzanie systemami zapewniania jakości.

Instrukcje wybranych producentów.
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