BRANZA: ARCHITEKTURA
Roboty architektoniczno-budowlane

Spis zawartosci Specyfikacje Techniczne Wykonania i Obioru Robét ( SST) :

01. SST - WARUNKI OGOLNE (-WO-)
02. SST - CZYNNOSCI GEODEZYJNE (-CG-)
03. SST - ROBOTY ZIEMNE (-RZ-)
04. SST - ROBOTY MURARSKIE (-RM-)
05. SST - ROBOTY ZELBETOWE (-RZ-)
- ROBOTY BETONIARSKIE
- ROBOTY ZBROJARSKIE
06. SST - BETON ARCHITEKTONICZNY (-BA-)
07. SST - ROBOTY MALARSKIE (-RM-)
08. SST - ROBOTY IZOLACYJNE (-RIZ-)
- HYDROIZOLACJE
- TERMICZNE i AKUSTYCZNE
09. SST - ROBOTY TYNKARSKIE (-RT-)
- T.CEM-WAP
- T.GLADZIE GIPSOWE
10. SST - ELEWACJE _ SCIANY ZEWNETRZNE (-EL-)
11. SST - SCIANY WEWNETRZNE (-W-)
12. SST - WNETRZA _ OKLADZINY _ SUFITY _ POSADZKI (-SM-)
- OKLADZINY
- SCIANY GK

- WYKONCZENIE SUFITOW
- POSADZKI , NAWIERZCHNIE ZEWNETRZNE

13. SST - STOLARKA _ SLUSARKA _ ROBOTY SLUSARSKIE (-RS-)
14. SST - OBROBKI BLACHARSKIE (-OB-)
15. SST - DZWIGI | URZADZENIA (-DU-)
16. SST - RUSZTOWANIA (-RU-)

17. SST - MONTAZ ELEMENTOW GOTOWYCH _ WYPOSAZENIE. SANITARNE | BIALY
MONTAZ _WYPOSAZENIE RUCHOME _ ZABUDOWY STALE (-R-) (-S-)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

STOLARKA , SLUSARKA, ROBOTY SLUSARSKIE

Oznaczenie stosowane na rysunkach: (-RS-)

Dotyczy rysunkéw i zestawien: .........

UWAGA

Rozpatrywac tgcznie z:

SST — Elewacje , Sciany Zewnetrzne (-EL-)

SST — Sciany Wewnetrzne (-W-)

ktdrych zapisy i wytyczne sg nadrzedne z punktu widzenia Architektury.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t polegajacych na montazu stolarki drzwiowej, okiennej oraz robdt polegajacych na montazu
Slusarki i elementow $lusarskich, zwigzanych z projektem budowy obiektu wystawienniczo — edukacyjnego
oraz dwoch budynkdéw gospodarczych na terenie Muzeum Treblinka. Niemiecki Nazistowski ob6z zagtady i
pracy (1941-1944) wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastrukturg techniczna.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

93000000-8

Rézne ustugi

93900000-7

Rézne ustugi niesklasyfikowane

93950000-2

Ustugi Slusarskie.

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty

45420000-7 Lo
ciesielskie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421100-5 [nstalowanie drzwi i okien oraz podobnych elementow

45421130-4 |Instalowanie drzwi i okien

45421160-3 |Instalowanie wyrobow metalowych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (ST) jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamoéwienia
i zawarcia umowy na wykonanie stolarki okiennej, drzwiowej odtwarzanej oraz wykonanie rob6t $lusarskich.
Nalezy jq stosowaé $cisle z SST — Elewacje, Sciany zewnetrzne (-EL-) oraz SST — Sciany Wewnetrzne (-W-).

1.3. Okre$lenia podstawowe

stolarka — wykonanie lub taczenie obrobionych elementow drewnianych i wyrobow ptytowych. Nie zalicza sie
tu konstrukcji drewnianych ani oktadzin.

drzwi — konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca
na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomoca przesuwu

Standard referencyjny - W kazdym przypadku, gdy stwierdzono takg konieczno$¢, podany zostat standard
referencyjny rozumiany jako opis materiatowy lub parametryczny materiatu, urzadzenia, wyposazenia,
wykonczenia, metody wykonania. Podany standard referencyjny nalezy rozumie¢ jako doktadnie ten, jaki
zostat zapisany lub réwnorzedny (réwnowazny, czyli o takich samych wkasciwosciach i parametrach lub
lepszy) - obowigzujacy Wykonawce podczas sporzadzania oferty oraz realizacji.

Standard referencyjny jest produktem wskazanym przez Inwestora i Architekta jako przewidziany do wykonania.
W przypadku zaproponowania przez Wykonawce rozwigzania zamiennego Wykonawca jest zobowigzany
uzyskac dla niego akceptacje Inwestora i Architekta / NA (przedstawiajac kazdorazowo nie tylko Karty
Materiatowe ale i tabele rownowaznosci na wezwanie Zamawiajgcego i/lub NA)
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Wykoriczenie — ostateczny stan materiatu, jego powierzchni, faktury, barwy, po zastosowaniu wszelkich metod
niezbednych do ukonficzenia elementu, ewentualnych metod naprawczych (np. piaskowanie, szpachlowanie,
uzupetnienia) , impregnacji, konserwaciji , patynowaniu / szczotkowaniu. Po oczyszczeniu / umyciu, w stanie
docelowym, uznanym przez Architekta / przedstawiciela NA oraz Inwestora / Zamawiajacego za skorczony,
zgodny z zatozeniami projektu, specyfikacji ilub uzgodnieniami w czasie procesu budowlanego, potwierdzonymi
odpowiednimi notatkami / rysunkami rewizyjnymi / wpisem do Dziennika Budowy / podpisem NA

1.4. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy niniejsza Specyfikacja Techniczna (ST) obejmuje wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
i majace na celu montaz stolarki okiennej i drzwiowej oraz realizacje robot $lusarskich.

Zakres prac stolarskich, wykonanie i/lub montaz:

— stolarki drzwiowej drewnianej;

— stolarki okiennej drewnianej;

— parapetéw wewnetrznych drewnianych;

— siedziska drewnianego — fawy zintegrowanej ze $ciang w sali rzezb;
— siedziska drewnianego —tawy w sali refleksji i ciszy:

— faw szatniowych

— obrobek stolarskich drzwi, okien, przejs¢, progow itp.

— mebli na zamowienie

Zakres prac Slusarskich, wykonanie i/lub montaz:

— stolarki okiennej stalowej;

— okucia i akcesoria stolarki okiennej i drzwiowej;

— Swietliki dachowe

— maskownice (kratek wentylacyjnych / hydrantéw itp.)

— obrobki Swietlikow

— listwy dylatacyjne przypodtogowe i schodowe

— listwy dylatacyjne pionowe Scian

— pochwyty drzwiowe

— pochwyty klatki schodowe;j (balustrada , porecz)

— porecz w windzie

— klamki

— elementy detali stalowych — metaloplastyka / wyréb rzemiesIniczy (chwytaki kamer / boxy kamer)
— drabiny techniczne wewnetrzne

— wylazy dachowe

— odbojniki drzwiowe

— kraty, furtki, bramy

— identyfikacja wizualna i informacje, obudowy, elementy wykonczenia (tgczniki)
— obrdbki blacharskie zewnetrze i wewnetrzne

— puszki podtogowe

— wycieraczki wbudowane w nawierzchnie

— elementy montazowe typu: konsole, kotwy, nity, Sruby itp.
— wiazy kanalizacyjne, przykrywy deklowe

— skrzynki (elektryczne itp.) zamykane
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng (ST) i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Rysunki warsztatowe oraz probki materiatow i elementéw

| Etap

Przed rozpoczeciem Prac Projektowych Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania zatwierdzenia przez
Inwestora / Nadzér Inwestorski (NI), Architekta / Nadzér Autorski (NA) dla zatozen przyjetych do
projektowania, tj.. wszystkich danych technicznych dotyczacych poszczegoinych elementow wchodzacych w
zakres prac oraz sposobu prowadzenia prac tzw. method statement.

Ponadto, Wykonawca zobowigzany jest uzyskania zatwierdzenia przez NI, NA; probek materiatow
przewidywanych do wbudowania oraz elementéw wzorcowych.

|l Etap

Po dokonaniu wszystkich uzgodnien j.w. i uzyskaniu zatwierdzenia przez NI, NA, Wykonawca wykona projekt
warsztatowy obejmujacy:

A. Projekt wykonawczo-warsztatowy:

- obliczenia statyczne niezbedne dla konstrukcji Scian elewacyjnych, muréw pamieci oraz tzw. pigtej elewacji —
stropodachu.

- obliczenia cieplne wraz z rozktadami izoterm w miejscach styku okien z konstrukcjg budynku oraz innych
newralgicznych miejscach.

- opis techniczny:

opisy rozwigzan systemowych,

liste elementéw do zainstalowania w obiekcie,

plan organizacji wykonania Robo6t Budowlanych,

projekty na wszystkie, poszczegdine elementy stanowigce przedmiot przetargu;

Projekt wykonawczo-warsztatowy musi zawierac:

- Rzuty, przekroje, widoki - wszystkich poszczegoinych elementow z wymiarami, oznaczeniami cze$ci
otwieranych, okresleniem rodzajow przeszklenia, oktadzin, a takze opisami elementdw i materiatow;

- Rysunki detali istotnych szczegdtow konstrukcji dla poszczegdinych typow wszystkich elementdw elewacji w
tym: przekroje podtuzne i poprzeczne (w skali 1:1, 1:2, 1:5) przez narozniki wkleste i wypukte, fragmenty
tukow, zakonczenia Scian ostonowych (podstawa i wierzchotek $ciany), potaczenia z budynkiem, ze Sciankami
dziatowymi, sufitami podwieszanymi (wewnetrznymi i zewnetrznymi) oraz wszystkie inne detale niezbedne do
prawidtowego prowadzenia robdt i koordynacji migdzybranzowe;.

- Dokfadny opis materiatow, potaczen, elementéw mocujgcych wraz z podaniem ich nazw wiasnych;

detale szklenia, opierzen blacharskich zewnetrznych i wewnetrznych, system odprowadzenia skroplin,
paroizolacja, termoizolacja,

- Detale mocowania okfadzin {j. lica z cegiet rzemie$Iniczych — konsole / kotwy stalowe itp.

rysunki dla celéw koordynacji miedzybranzowej zawierajgce informacje przekazane przez wykonawcow
branzowych dot. m. in.; usytuowania skrzynek (gazowa / przytacza itp), o$wietlenia na elewacji, potaczen z
instalacjg odgromowag budynku, styku elementdw szklanych i innych materiatow elewacji , oktadzin, itp.

- Rysunki detali Swietlikow i ich wykoriczen wewnetrznych (dostepnych wizualnie) oraz zewnetrznych z
niezbednymi obrébkami i wykoriczeniami z uwaga ze stropodach sg wykonane jako wykoriczone cegta.

SST - STOLARKA _ SLUSARKA _ ROBOTY SLUSARSKIE strona 339



Sposob opisywania rysunkow;

Tabelka rysunkowa oraz sposob numeracji rysunkéw musi by¢ dostosowany do wymogdw projektu i
uzgodniony z NA przed przystapieniem do prac projektowych - warsztatowych.

Rysunki powinny by¢ zaopatrzone w tabelke zawierajacq miedzy innymi:

tytut i numer rysunku, nr rewizji, date, podpisy autoréw, akceptacje NI i NA.

Autor opracowania

Uprawniony weryfikator

Wszystkie dokumenty (rysunki, opisy, obliczenia) powinny by¢ zaakceptowane pisemnie przez autora oraz
uprawnionego weryfikatora.

Wykonawca dla swoich Prac Wykonawczych (w tym: Prac Projektowych i Rob6t Budowlanych) na wtasny
koszt dokona wszelkich wymaganych polskim prawem uzgodnien z przedstawicielami PIP, PTIS, Pafnstwowe;
Strazy Pozarnej, ITB i innych stuzb.

Wykonawca przygotuje Projekt Warsztatowy w oparciu o rysunki architektoniczne i wytyczne referencyjne
bedace elementem zawartym w niniejszej Specyfikacji.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania obliczen statycznych wszystkich elementéw konstrukcyjnych ze
stali ocynkowanej, stali nierdzewnej , aluminium, drewna oraz szkia.

Projekt wykonawczo-warsztatowy podlega procedurze akceptaciji przez NA i NI.

Przedstawiona do akceptacji dokumentacja moze otrzymac jeden z nastepujgcych statuséw:

- A - skierowane do realizacji bez uwag

- B - skierowane do realizacji z uwagami

- C - nie zatwierdzone — nalezy ponownie przedstawi¢ do akceptacii.

Akceptacja rozwigzan projektu technologicznego nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialno$ci za prawidtowe
wykonanie prac.

Zatwierdzenie dokumentacji przez NA i NI nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialno$ci za wtasciwy obmiar
oraz prawidtowo$¢ rozwigzan konstrukcii.

B. Projekt technologiczny:

- Rysunki warsztatowe konstrukcji wsporczych

- Rysunki warsztatowe konstrukcji metalowych (listy cie¢, wykazy itp.)

- Rysunki warsztatowe obrdobek blacharskich

- Rysunki warsztatowe podwieszonych nadprozy z cegiet

- Rysunki warsztatowe stopodachu z cegiet

- Wykazy zamowieniowe

Itp.

Projekt technologiczny nie podlega procedurze akceptacji przez NA i NI, jednak musi by¢ udostepniony do
wgladu na kazde zyczenie.

Weryfikacja prac projektowych przez NA i NI

- Dokumentacja warsztatowa musi by¢ wystarczajaco doktadna, aby pozwolita uzyska¢ wszelkie niezbedne
uzgodnienia i pozwolenia.

- NI ma prawo do kontroli stopnia zaawansowania dokumentacji projektowej na kazdym etapie.

- Wykonawca na wiasny koszt zmieni rozwigzanie projektowe przedstawione do weryfikacji, uznane przez NA
lub NI za nieuzasadnione ekonomicznie, funkcjonalnie, estetycznie lub btedne.

Dokumentacja powykonawcza
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- Dokumentacja powykonawcza bedzie przedstawiata wszystkie Roboty Budowlane tak, jak zostaty one
wykonane. Dokumentacja powykonawcza bedzie sporzadzana w miare postepu Robo6t Budowlanych i bedzie
zawiera¢ pomiary geodezyjne elementéw wbudowanych.

- Dokumentacja powykonawcza bedzie zawierata wszelkie dodatkowe opracowania wymagane przepisami i
Prawem Budowlanym konieczne do uzyskania decyzji o pozwoleniu na uzytkowanie.

- Dokumentacja powykonawcza bedzie zawiera¢ doktadne zestawienie szkta wraz z pozycjg wbudowania.

- Dokumentacja bedzie zawierata opracowane przez Wykonawce instrukcje konserwacji i liste producentow
czesci zapasowych. Instrukcja konserwacji powinna zawieraC zalecenia dot. uzytkowania, czyszczenia,
wymiany uszkodzonych akcesoriow.

- Dokumentacja ta bedzie potwierdzona pisemnie przez Kierownika Robdt, a nastepnie przez Kierownika
Budowy.

Po zakonczeniu i odbiorze Robdét Budowlanych nalezy skompletowa¢ dokumentacje powykonawcza,
skompletowa¢ wszystkie protokoty odbiorow dokonanych przez przedstawicieli stuzb zewnetrznych, atesty,
certyfikaty, instrukcje, itp.

Przekazywanie dokumentacji warsztatowej i powykonawczej
Forma i ilo$¢ egzemplarzy

+ Wymagane ilosci egzemplarzy dokumentacji warsztatowej i powykonawczej

* - 3 egzemplarzy na papierze + 1 egzemplarz z wydrukami rysunkéw na formacie A3

* - kopia w wersji elektronicznej w formacie pdf i dwg w celu importowania do programu Auto CAD.

* - kopia udostepniona przez platforme stuzacg do wymiany plikow wskazang przez Inwestora
Terminy dostarczania dokumentacji warsztatowe;.
Dokumentacja dostarczana bedzie w terminach zgodnych z Harmonogramem Prac, jednak nie pdzniej niz na
6 tygodni przed planowanym rozpoczeciem prac montazowych. Dokumentacja powykonawcza zostanie
wykonana w trakcie realizacji Rob6t Budowlanych oraz skompletowana po ich zakonczeniu.

Nadzor i koordynacja dokumentacii
+ Wykonawca wyznaczy osobe uprawniona, ktéra bedzie prowadzita nadzér i koordynacje pomiedzy
pracami projektowymi.
+ Wykonawca zobowigzuije sie, ze jego projektanci bedg do dyspozycji na kazde zyczenie NA i NI. Prace
projektowe bedg uaktualniane na podstawie informacji i danych przekazywanych przez NA i NI.
* Dodatkowo, na koszt Wykonawcy, nadzor nad jakoscig Prac Projektowych bedzie prowadzony przez
uprawnionego przedstawiciela producenta systemu, w ktérym wykonywane bedg elementy systemowe.

Probki materiatow i elementow, elementy wzorcowe

+ Wykonawca, na wtasny koszt, przekaze NA i NI do zatwierdzenia probki wraz z dokumentami odniesienia
(DWU, atesty, certyfikaty, aprobaty, normy, opinie itd.) materiatow przewidzianych do wbudowania.
PATRZ SPIS PROBEK - SST - WARUNKI OGOLNE

* W przypadku zastosowania przez Wykonawce nie wyprobowanych przez niego elementéw lub systeméw
winien on poinformowa¢ o tym na piSmie NA i NI. Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢ serie
odpowiednich préb tych elementdw lub systemdw. Wspdtdziatanie badz obserwacja préb i badan przez NA i
NI nie ograniczajg w zadnej mierze gwarancji ze strony Wykonawcy.

« Zatwierdzenie materiatéw przewidzianych do wbudowania bedzie dotyczyto jako$ci i estetyki.

* llos¢ kazdej probki — 3 szt.

* Do kazdej probki materiatu lub wyrobu Wykonawca zataczy komplet dokumentéw dopuszczajgcych do
wbudowania oraz etykiete z opisem, wg wzoru, w celu jednoznacznej identyfikacji produktu.

* Na zyczenie NA i NI Wykonawca przedstawi dodatkowe probki.
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+ Kazdy przewidziany do wbudowania materiat podlega zatwierdzeniu przez NA i NI. Zatwierdzenie
materiatu nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za jako$C i prawidtowo$¢ przyjetego rozwigzania.

+ Zaden materiat zastepczy w stosunku do zatwierdzonych nie moze zosta¢ wbudowany, chyba ze
Wykonawca wystapi z takim wnioskiem, a materiat zamienny-rownowazny zostanie zatwierdzony przez NA i
NI.

+ Wykonawca zobowigzany jest do wykonania nastepujacych modeli fragmentéw budynku w skali 1:1 -
mock-up
PATRZ SPIS PROBEK - SST - WARUNKI OGOLNE

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji Techniczne;
(ST) ,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak
bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub inne stosowne
dokumenty objete prawem.

Dla wszystkich typow drzwi w danej grupie wysokoSci w Swietle opisanej w Zestawieniach, na rysunkach ,
nalezy potraktowacC jako priorytetowy wymiar wierzchu o$cieznicy. W tym celu po doborze dostawcow
wszystkich typow drzwi nalezy potwierdzi¢ z NA szczegotowe wysokosci w Swietle przejscia, tak aby

uzyskac jeden poziom gdrnego lica o$cieznic. Dotyczy to w szczegdInosci stref, w ktorych sasiadujg ze sobg
rozne typy drzwi, stref z oktadzinami, stref z zabudowami meblowymi bedacych czescig Projektu Wnetrz.

Materiaty Slusarskie z zakresu:
Stal, Aluminium, Mosigdz, Braz.

Metody Slusarskie / Wykoriczenia Slusarskie z zakresu:
lakierowanie proszkowe, mioteczkowanie, groszkowanie, galwanizowanie, anodowanie, ocynk, piaskowanie,

polerowanie, szczotkowanie, matowienie, trawienie, patynowanie / prepatynowanie, odlewanie, spawanie,
profile / blachy zimnogiete, profile / blachy goracowalcowane frezowanie, szlifowanie, cigcie laserowe, cigcie
plazmowe, perforowanie itp.

Materiaty Stolarskie z zakresu:
Drewno lite — Dab polski / europejski (naturalny kolor i widoczne ustojenie)
Forniry naturalne — Dab polski / europejski (naturalny kolor i widoczne ustojenie)

Metody Stolarskie / Wykonczenia Stolarskie z zakresu:
lakierowanie, bejcowanie, woskowanie, olejowanie, fornirowanie, szlifowanie, szczotkowanie, impregnowanie,

dtutowanie, otworowanie, profilowanie, giecie itp.
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2.2. Wymagania szczeg6lne

2.2.1 Stal

Wyroby konstrukcyjne do elementow stalowych powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Normami
Europejskimi powotanymi w odpowiednich rozdziatach PN-EN 1090-1.

- Elementy stalowe muszg spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 1090-2.

- Kazdy element musi mie¢ okreslong charakterystyke konstrukcyjng sktadajaca sie z:
1. projektu konstrukcji
2. charakterystyki wytwarzania elementu

- Zgodnos¢ elementow lub ich zestawdw z wymaganiami normy PN-EN 1090-1 i ustalonymi warto$ciami
powinna by¢ potwierdzona:

1. wstepnym badaniem typu
2. zaktadowa kontrolg produkciji nalezaca do producenta
- Elementy powinny by¢ znakowane zgodnie z systemem oceny zgodnosci — 2+

- Zaumieszczenie oznakowania CE odpowiedzialny jest producent. Symbol oznakowania zgodny z
dyrektywg 93/68/WE powinien by¢ umieszczony na elemencie, jego etykiecie, opakowaniu lub w
dokumentacji wysytkowe;.

- Dla wszystkich elementow stalowych, tacznie z oznakowaniem CE, nalezy poda¢ nastepujace informacije:
1. nridentyfikacyjny jednostki certyfikujacej system FPC (ZKP)
2. nazwe lub znak identyfikacyjny oraz adres rejestrowy producenta
3. 2 ostatnie cyfry roku, w ktérym oznakowanie zostato naniesione
4. nr certyfikatu WW zaktadowej kontroli produkcji
5. odniesienie do normy PN-EN 1090-1
6. opis wyrobu, nazwa ogéina, materiaty, wymiary i przeznaczenie
7. dane dotyczace podstawowej charakterystyki
8. ‘“wlasciwosci nieoznaczone”
9. klasy wykonania elementow wg PN-EN 1090-2

10. odniesienie do specyfikacji elementéw

- W przypadku, gdy klasa wykonania konstrukcji nie zostata okreslona, nalezy stosowac klase EXC2

- Niedopuszcza si¢ ksztattowania dla elementdéw konstrukcyjnych, chyba, Ze przedstawiona procedura
ksztattowania elementow zostanie jednoznacznie opisana i zatwierdzona.

- Wszystkie elementy stalowe powinny by¢ wysokiej jako$ci i odpowiadac aktualnym normom i przepisom
oraz powinny zostac¢ zabezpieczone przed korozjg poprzez ocynkowanie galwaniczne lub ogniowe.
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- Wszystkie dostarczane elementy stalowe muszg mie¢ jako$¢ odpowiadajacg polskim normom w zakresie
stopu, kontroli produkciji, jako$ci wykonania, ksztattu, wtasciwosci fizycznych.

- Wymiar, gatunek, wykonczenie powierzchni, atest i tolerancja stali oraz szczegétowe obliczenia statyczne
muszg by¢ wyraznie opisane w projekcie konstrukcyjnym. Wykonawca winien przedtozy¢ odpowiednie
atesty jakosci dostawy i Swiadectwa kontroli jakosci wg normy PN-EN10204.

- Wszystkie spoiny muszg by¢ wykonywane jako ciggte. Jesli ze wzgledow konstrukcyjnych dopuszcza sie
spoiny przerywane, nalezy je uzupetic¢ ze wzgledow wizualnych. Wszystkie spoiny widoczne muszg by¢
zeszlifowane, a jako$¢ wykonania musi by¢ kazdorazowo potwierdzona z nadzorem autorskim i
zaakceptowana przed wykonaniem spoin. Spoiny no$ne musza by¢ wykonywane przez osoby ze
stosownymi uprawnieniami.

2.2.2 zabezpieczenie antykorozyjne

- Profile stalowe o grubo$ci powyzej 2,5 mm, nalezy oczysci¢ z nalotu, odrdzewi¢ i doktadnie odttuscic.
Nalezy je ocynkowa¢ ogniowo zgodnie z normg PN EN ISO 1461 oraz spetni¢ wymagania PN EN ISO
14713

- Warto$¢ grubosci Sredniej powtoki nie moze by¢ mniejszy niz:
1. stal grubosci > 6mm - 85mm (minimalna miejscowa 70mm)
2. stal grubosci >3m < 6mm - 70mm (minimalna miejscowa 55mm)
3. stal grubosci >1,5m < 3mm - 55mm (minimalna miejscowa 45mm)

- Wszystkie potgczenia elementow konstrukcji montowanych na budowie nalezy wykonac jako skrecane.
Wszystkie elementy ocynkowane muszg mie¢ jednorodng warstwe ocynku, barwe i strukture wygladu.
Niedopuszczalne sg jakiekolwiek ,zacieki”, wirgcenia, zgrubienia itp.

- Zabronione jest podczas montazu spawanie i wykonywanie otworéw w elementach stalowych
ocynkowanych.

- W celu zdefiniowania trwatosci o charakterystyki powtok zabezpieczajacych nalezy przyjac klase
korozyjno$ci $rodowiskowej C3 wg. PN-EN 1IS012944-2:2001 ,Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjq
konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich -- Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk”.
Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementow stalowych musi spetnia¢ wymogi stawiane tej klasie
korozyjno$ci Srodowiskowej wg metody zdefiniowanej w PN-EN ISO 14713-1:2010 ,Powtoki cynkowe --
Wytyczne i zalecenia dotyczace ochrony przed korozjg konstrukcji ze stopéw zelaza -- Cze$¢ 1: Zasady
ogoine dotyczace projektowania i odpornosci korozyjnej”

- W przypadku wystgpienia konieczno$ci naprawy warstwy ochronnej nalezy przedstawi¢ do akceptacii
sposdb jej naprawy. Dopiero po uzgodnieniu sposobu naprawy oraz ustaleniu wszelkich szczegotow
mozna przystapi¢ do prac naprawczych.

- Elementy ocynkowane w celu uniknigcia korozji muszg by¢ odseparowane od konstrukcji wykonanych z
innych metali, konstrukcji zelbetowych, jastrychow itp.

- Nalezy uwazaé, aby wszystkie otwory technologiczne do cynkowania, w szczegélnosci w zamknigtych
profilach stalowych, umieszczone byly w miejscach niewidocznych po zakonczeniu catosci elewacii.

- Elementy konstrukcji ze stali o grubo$ci ponizej 2,5 mm moga by¢ wykonane z blachy stalowe;
galwanizowanej . Niezbedne ksztattowniki mogq zosta¢ wykonane przez dostawce metoda zaginania lub
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walcowania na zimno.

- Blachy muszg spetnia¢ wymogi normy PN-EN 10346:2015-09 ,Wyroby ptaskie stalowe powlekane
ogniowo w sposob ciggty do obrébki plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy”. Warstwa cynku
na profilach musi wynosi¢ co najmniej 30 um. Blachy stalowe ocynkowane mozna cigé za pomocg nozyc
jedynie do grubosci 1.5mm bez dodatkowego zabezpieczenia krawedzi cietej. Krawedzie blachy o
grubosci powyzej 1.5mm, bo ucieciu nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ powtokg ocynkowang nanoszong
metoda natryskowg (spray). To samo dotyczy wykonywania otworéw w blachach.

2.2.3 Stal nierdzewna

- Elementy ze stali nierdzewnej nalezy sprefabrykowa¢ w warunkach warsztatowych (warsztaty
przygotowane do obrobki stali nierdzewnej) i dostarczy¢ na budowe do montazu. Wszystkie spoiny nalezy
doktadnie zeszlifowaé, powierzchnie i narozniki musza by¢ gtadkie.

- Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej musza by¢ zabezpieczone przed zabrudzeniami i zniszczeniem
za pomocg folii ochronne;.

- Przerabianie elementéw dostarczonych z warsztatu po przez ciecie, wiercenie oraz spawanie na budowie
jest zabronione

- Do wykonywania elementéw ze stali nierdzewnej nalezy stosowac stal 316 lub réwnorzedna.

- Obrobke stali nalezy wykonywaé przyrzadami przeznaczonymi do obrobki stali nierdzewne;.

- Sposéb wykonczenia powierzchni do ustalenia przez NA po przedstawieniu probek.

- W przypadku wykonczenia kierunkowego nalezy ustali¢ kierunek montazu profili.

- Wszystkie elementy nalezy wykonywac ze stali: 1.4401 (wg. PN-EN10088:2005); 316 (wg.AISI/ASTM).

2.2.4 Konstrukcje aluminiowe

- Wyroby konstrukcyjne do elementéw aluminiowych powinny by¢ zgodne z odpowiednimi NorPmami
Europejskimi powotanymi w odpowiednich rozdziatach PN-EN 1090-1.

- Elementy aluminiowe muszg spetnia¢c wymagania normy: PN-EN 1090-3

- Kazdy element musi mie¢ okreslong charakterystyke konstrukcyjng sktadajaca sie z:
1. projektu konstrukcii
2. charakterystyki wytwarzania elementu

- Zgodnos¢ elementow lub ich zestawdw z wymaganiami normy PN-EN 1090-1 i ustalonymi wartoSciami
powinna by¢ potwierdzona:

1. wstepnym badaniem typu
2. zaktadowa kontrolg produkcji nalezaca do producenta
- Elementy powinny byc znakowane zgodnie z systemem oceny zgodnosci — 2+

- Zaumieszczenie oznakowania CE odpowiedzialny jest producent. Symbol oznakowania zgodny z
dyrektywa 93/68/WE powinien byc umieszczony na elemencie, jego etykecie, opakowaniu lub w
dokumentacji wysytkowe;.

- Dla wszystkich elementéw aluminiowych, tacznie z oznakowaniem CE, nalezy poda¢ nastepujace
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informacje:

—_

nr identyfikacyjny jednostki certyfikujacej system FPC (ZKP)
2. nazwe lub znak idenyfikacyjny oraz adres rejestrowy producenta
3. 2 ostatnie cyfry roku, w ktérym oznakowanie zostato naniesione
4. nrcertyfikatu WW zaktadowej kontroli produkcji
5. odniesienie do normy PN-EN 1090-1
6. opis wyrobu, nazwa ogolna, materiaty, wymiary i przeznaczenie
7. dane dotyczace podstawowej charakterystyki
8. ‘“witasciwosci nieoznaczone”
9. klasy wykonania elementow wg PN-EN 1090-3
10. odniesienie do specyfikacji elementéw
- W przypadku, gdy klasa wykonania konstrukciji nie zostata okreslona, nalezy stosowa¢ klase EXC2

- Niedopuszcza si¢ ksztattowania dla elementéw konstrukcyjnych, chyba, Ze przedstawiona procedura
ksztattowania elementéw zostanie jednoznacznie opisana i zatwierdzona.

2.2.5 Ksztattowniki aluminiowe

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze stopu aluminium EN
AW-6060 wg PN-EN 573 stan T66

Ksztattowniki aluminiowe muszg spetnia¢ wymagania okreslone w PN EN 755-1 i PN EN 755-2 ,PN EN 755-9.
Odchytki wymiarowe ksztattownikow muszg by¢ zgodne z PN-EN12020-2.

Wszystkie ksztattowniki muszg posiada¢ nawierzchnie o specjalnej jakosci, zdatng do wykonywania powtok
anodowanych.

Profile dobrane wg zalecen producenta systemu muszg przenosi¢ obcigzenia zgodnie z Polskimi Normami
oraz operatem wiatrowym. Grubos¢ Scianek profili nosnych nie powinna by¢ mniejsza niz 2mm. Otwarte profile
podkonstrukcji aluminiowej dla oktadzin wentylowanych muszg mie¢ grub. $cianki min. 1,8mm.

2.2.6 Blachy aluminiowe:

Wszystkie blachy aluminiowe nalezy przewidzie¢ ze stopéw grupy EN AW 5005A lub 5754 wg PN EN 485-2:
2006 co odpowiada AIMg1 lub AIMg3 (wg DIN 1725 i DIN 1745) péttwardy lub rownorzednego, z tym ze
elementy cienkoscienne — grubo$¢ ponizej 1,5 mm mogg by¢ wykonane tylko ze stopu 5005A lub
réwnorzednego.

Wszystkie blachy musza by¢ wykonane z nawierzchnig o specjalnej jakosci zdatnej do anodowania.

Wszystkie elementy obudowy z blach aluminiowych (np. kasetony, parapety, obrébki, pokrycia i opierzenia)
nalezy wykonac o grubosci 3 mm wzglednie podanej w opisach szczegétowych. Profile wyciskane nalezy
wykonac o grubosci $cianki mm 1,8mm, odpowiednio do wymogdw statycznych i funkcii.

Na wypadek, gdyby przy elementach blaszanych o duzej powierzchni konieczne byty z powoddw statycznych
lub innych usztywnienia, muszg one zosta¢ uwzglednione. Ewentualnie niezbedne usztywnienia muszg zosta¢
zamocowane w sposob niewidoczny i nie mogg prowadzi¢ do przefatdowan i wypaczer powierzchni (przy
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zmianie temperatury).
Obrobka zgodnie ze wskazaniami i zaleceniami producenta. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na jakos¢.

Wszystkie potgczenia i mocowania blach muszg by¢ wykonane jaklo ukryte tzn,. bez widocznych elementow
mocujacych (wkretdw), chyba, Ze zostato to zaznaczone na detalach.

Nie dopuszcza sie docinania lub obrébki elementéw na budowie.
Klasa korozyjnosci Srodowiska A3/C3.

2.2.7 Powloki lakierowane proszkowo
Powtfoki muszg by¢ wykonywane w zaktadach majacych licencje Qualicoat.

Materiat musi by¢ wolny od produktéw korozji i nie moze mie¢ zadnych anodowych czy organicznych powtok
(poza przygotowaniem anodowym opisanym w tych wymaganiach). Musi by¢ takze wolny od wszelkich
zanieczyszczen, szczegolnie smardw silikonowych. Obrébke wstepng nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacych
operacjach: odttuszczanie, wytrawianie, deoksydacja i chromianowanie. Miedzy kazdq operacjg nastepuje
ptukanie.

CzeSci aluminiowe przewidziane do lakierowania nalezy bardzo doktadnie odttuscic, produkty korozyjne
nalezy usung¢. W trakcie chemicznej obrdbki wstepnej nalezy wykona¢ chromianowanie aluminium wg ISO
10546.

Kazdy element widoczny po zamontowaniu stanowi powtoke istotnie wazna.

Powloka na oznaczanej powierzchni nie moze mie¢ zadnych rys siegajacych az do metalu podtoza. Kiedy
oznaczana powierzchnia jest ogladana pod katem okoto 60° do wierzchniej powierzchni, zaden z podanych
nizej defektéw nie moze by¢ widoczny z odlegtosci 3 m: nadmierna chropowato$¢, zacieki, pecherze,
wtrgcenia, kratery, matowe plamy, pory, wgtebienia, zadrapania lub inne nie do zaakceptowania skazy.

Powtoka musi mie¢ rownomierny kolor i potysk z dobrym kryciem. Kryteria te musza by¢ spetnione przy
nastepujacych warunkach oceny:

— dla elementéw uzywanych na zewnatrz: ogladanie z odlegtosci 3 m.
— dla elementéw uzywanych wewnatrz: ogladanie z odlegtosci 1,5 m
Nalezy stosowac farby proszkowe klasy 2 wg normy kontrolnej Qualicoat.

Stopien potysku: EN ISO 2360 - okoto 60% przy kacie padania Swiatta 60° - kategoria 2

Grubos¢ powtoki: EN ISO 2360 - 60 mm jako Srednia grubos¢ powtoki +/- 15 mm — klasa 2
-110 mm - w przypadku systemow dwupowtokowych

Przyczepnoé¢: ENISO 2409 -0

Twardos¢: EN 1ISO 2815- min. 80

Test tloczno$ci: EN ISO 1520 + tasma adhezyjna - zadnych zmian i min 5Smm

Test zginania: EN ISO 1519 + taSma adhezyjna - zadnych zmian

Test udarnosci: , energia 2,5Nm: EN ISO 6272 / ASTM D 2794 (Srednica pdtkuli impaktora 15,9 mm) oraz
badanie tasma adhezyjng - Zadnych zmian

W przypadku negatywnych wynikdw testéw ttoczno$ci, zginania i udarno$ci — nalezy zwigkszy¢ grubosé
powtoki)
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Odporno$¢ na wilgotng atmosfere zawierajacg dwutlenek siarki: EN 1ISO 3231:1997 (0,2 | SO2 - 24 cykle)
Odpornos¢ na dziatanie kwasnej mgty solnej ISO 9227: — czas testu 1000h -- Zadnych zmian

Test Mahu: - infiltracja max 0,5mm

Przyspieszony test w sztucznych warunkach atmosferycznych: EN 1SO 11341

Zachowanie potysku: utrata potysku po przyspieszonym badaniu klimatycznym nie moze by¢ wigksza niz 10%
Zmiana koloru: DE nie moze by¢ wigksza niz 50% limitu zgodnie z tabelg (zat. A7 wymagan Qualicoat)
Naturalny test klimatyczny - Ekspozycja na Florydzie: zgodnie z 1ISO 2810.

Potysk: po 1 roku na Florydzie: nie mniej niz 75%, po 2 latach na Florydzie: nie mniej niz 65%, po 3 latach na
Florydzie: nie mniej niz 50%

Dla systeméw powtokowych z oryginalng wartoscig potysku ponizej 20 jednostek, systemow z efektem
strukturalnym wszystkich kategorii potysku, farb z efektem metalicznym — nalezy przeprowadzi¢ dodatkowg
ocene wizualna.

Zmiana koloru: Po 1 roku: nie wigcej niz 65% limitu, Po 2 latach: nie wiecej niz 75% limitu, Po 3 latach: musi
miescic sie w limicie okreslonym w tabeli (zat. A7 wymagan Qualicoat)

Odporno$¢ na dziatanie zaprawy: - EN 12206-1 (paragraf 5.9).

Zaprawa musi by¢ fatwa do usunigcia bez zadnych pozostatosci. Jakiekolwiek mechaniczne uszkodzenia
powtoki spowodowane ziarnami piasku nie powinny by¢ brane pod uwage. Jakakolwiek zmiana w
wygladzie/kolorze powtok z efektem metalicznym nie moze by¢ wieksza niz 1 na referencyjnej skali (patrz
zatgcznik A4 wymagan Qualicoat). Wszystkie inne kolory nie moga wykazywacé jakichkolwiek zmian.

Odpornos¢ na dziatanie wrzacej wody:

Nie dopuszcza sie specherzen przekraczajacych 2 (S2) wedtug 1ISO 4628-2. Nie moze by¢ zadnych defektow i
oderwania powtoki. Niewielka zmiana koloru jest akceptowana.

Badania klimatyczne z kondensacjg wody: - EN ISO 6270-2

Nie powinno by¢ specherzenia przekraczajacego 2 (S2) wedtug ISO 4628-2; maksymalna infiltracja na
nacieciu krzyzowym - 1mm

Ciecie pitg, frezowanie, wiercenie:
Powtoka nie moze pekna¢ lub odprysna¢ przy dziataniu na aluminium ostrymi narzedziami.

Powlekanie powinno sie odby¢ na bazie dwusktadnikowych proszkéw poliestrowych, przy temperaturze od
180°C do 200°C, dla stali do 220°C.

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ Architektowi do wyboru i akceptacji probki powtok roznigce sie
uziarnieniem farby, gradacjg frakcji metalicznych oraz fakturg farby celem wyboru wtasciwego wykorczenia
powierzchni elementow lakierowanych proszkowo.

Kolorystyka podawana w specyfikacji oparta jest na palecie RAL oraz IGP. Wykonanie dowolnego elementu w
okreslonym kolorze i fakturze wymaga utworzenia bazowej probki do akceptacji przez Inwestora i Architekta.

2.2.8 Powtoki anodowane
Powtfoki musza by¢ wykonaywane w zaktgdach majacych licencje Qualanod.
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Nalezy przestrzega¢ wymagan i standardéw okreslonych w normie PN EN 12373 oraz ISO 7599
Kazdy element widoczny po zamontowaniu stanowi powfoke istotnie wazna.
Elementy widoczne musza spetia¢ wymagania dla elementéw do zastosowania w architekturze.

Kolor powinien by¢ oceniany przez poréwnanie elementu z probkg wzorcowg. Do akceptaciji nalezy
przedstawic 2 probki skrajne.

Elementy anodowane muszg by¢ wolne od defektow widocznych na powierzchniach istotnie waznych,
ogladanych z odlegtosci minimum 3 m (zastosowanie w architekturze zewnetrznej), 1,5 m (zastosowanie
wewnatrz budynkéw) lub 0,5 m (zastosowanie dekoracyjne wyrobu).

Profile poddane odttuszczeniu i deoksydacji otrzymajg powtoke ochronng tlenku glinu (Al203) w procesie
elektrochemicznego utleniania (anodowania) w kapieli roztworu kwasu siarkowego / ew. z dodatkiem kwasu
szczawiowego/ przy przeptywie pradu statego.

Grubo$¢ powtoki — PN EN ISO 2360 - powinna wynosi¢ min. 20 mm.

Powierzchnia anodowana powinna wykazywac¢ twardo$¢ ok. 65 w skali Rockwell'a. Niezbedne jest dodatkowe
uszczelnienie powierzchni powtoki tienkowej w procesie tzw. impregnacji PTFE - celem poprawy odporno$ci
na scieranie.

Wszystkie niewidoczne elementy aluminiowe powinny by¢ wykonane jako anodowanie przemystowe.

2.2.9 Kotwy stalowe - Kotwy rozprezne i chemiczne — zamocowania konstrukcyjne

W przypadku stropéw sprezonych mozliwosc stosowania kotew stowych musi zostac potwierdzona przez
konstruktora budynku. Dotyczy to gtebokosci otworéw wierconych pod kotwy, rozstawy, odlegtosci od lin
sprezajacych, materigtu kotwy, rozmieszczenia mocowan i inne niezbedne do prawidtowego funkcjonowania
zardwno lin sprezajacych jak i elementow mocujcych elementy elewacyjne.

(wymaganie to dotyczy rowniez wszystkich innych, réwniez niekonstrukcyjnych elementdw jak kotki do wetny,
kotki szybkiego montazu i in. dla ktérych jest niezbedne wykonanie wiercen o gtebokosci wiekszej niz 40mm).

W przypadku mocowan gtéwnych fasad elementowych oraz innych, w przypadku mocowan do stopow
sprezonych jako podstawowy sposéb montazu nalezy przyja¢ montaz poprzez szyny kotwigce!

Kotwy stalowe do zamocowan konstrukcyjnych mogg byc zaréwno rozporowe (umieszczane w wywierconym
otworze i osadzane z zastosowaniem rozporu kontrolowanego momentum dokrecajacym) jak i chemiczne.

Mocowanie elementéw na kondygnacjach do +4 moze si¢ odbywac poprzez montaz na kotwach
segmentowych rozporowych lub wklejanych. Kotki rozporowe muszg odpowiada¢ aktualnym przepisom o
kotkach tego rodzaju. Kotki z tworzywa sztucznego do mocowan konstrukcyjnych, nosnych nie sg dozwolone.
Mocowania nalezy tak zwymiarowac, aby sity powstajace od obcigzen pionowych i poziomych mogty by¢ z
dostateczng pewnoscig przeniesione przez srodki mocujgce. Nalezy uwzglednic¢ srodki kotwigce jak Sruby,
katowniki stalowe, ksztattowniki itd., a takze wszelkie elementy konstrukcji wsporczych (oscieznic).

Wszystkie kotwy znajdujace sie w przestrzeni zewnetrznej (granica jest warstwa paraizolacyjna) nalezy
wykonac ze stali nierdzewnej A4. Kotwy ocynkowane moga byc stosowane wytacznie wewnatrz budynu w
pomieszczeniach suchych.

Nalezy bezwzlednie stosowa¢ wytycznych z aprobaty techniczne;.

2.2.10 Wkrety i inne elementy mocujace
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Wszystkie wkrety stuzgce do mocowania aluminium i do aluminium musza by¢ ze stali nierdzewnej. Wkrety
znajdujace sie wewnatrz i niewidoczne na zewnatrz musza by¢ wykonywane jako A2, wkrety widoczne na
zewnatrz musza by¢ wykonywane jako A4. Wkrety sa stosowane przewaznie do potaczen niekonstrukcyjnych.
Maksymalny rozstaw wkretow to 300mm. Srednica, dtugos¢ i rodzaj wkreta zgodnie z rysunkami detali. W
przypadku wkretdw no potaczen konstrukcyjnych ( np. mocowanie blach, mocowanie podkonstrukciji pod
oktadziny wentylowane itp) Srednice wkretow i ich rozstawy muszg by¢ potwierdzone oblicceniami statycznymi
i by¢ potwierdzone przez projektana posiadajgcego stosowne uprawnienia.

2.2.11 Sruby

Wszystkie Sruby wraz z nakretkami oraz podktadki, stuzgce do mocowania aluminium i do aluminium muszg,
by¢ ze stali nierdzewnej. Sruby znajdujace sie wewnatrz i niewidoczne na zewnatrz musza byé wykonywane
jako A2, $ruby widoczne na zewnatrz musza byé wykonywane jako A4. Sruby moga byé stosowane do
potaczen niekonstrukcyjnych oraz do potaczen konstrukcyjnych. Srednica, diugosé i rodzaj $ruby zgodnie z
rysunkami detali. W przypadku $rub do potaczen konstrukcyjnych $rednice Srub i ich rozstawy muszg by¢
potwierdzone oblicceniami statycznymi i by¢ potwierdzone przez projektana posiadajgcego stosowne
uprawnienia. Sruby powinny posiadac stosowne podktadki i nakretki. Wszystkie $ruby musza byc trwale
zabezpieczone przed odkreceniem poprzez zastosowanie klejéw, nakretek samohamownych.

2.2.12 Okucia, akcesoria, automatyka drzwiowa
Okucia i akcesoria drzwiowe nalezy wykonac zgodnie z zestawieniami Drzwi stosownie do ich funkgji.

Jesli nie zostang dotgczone doktadne specyfikacje wyposazenia Drzwi, do celdéw przetargowych nalezy
kalkulowa¢ wyposazenie Drzwi jak nizej:

Wszystkie elementy winny by¢ wykonane w stanie kompletnie okutym, tzn. nalezy uwzgledni¢ wszystkie
okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one wyraznie i w szczegotach
wymienione w tekstach przetargowych. Okuciom stawia sie najwyzsze wymagania. Dlatego tez poszczegoine
detale nalezy przewidzie¢ w wykonaniu stalowym (malowane proszkowo), aluminiowym (malowane proszkowo
lub anodowane) lub ze stali szlachetnej, a wszystkie $ruby tylko ze stali szlachetnej. Wszystkie niewidoczne
czesci nalezy wykona¢ jako zabezpieczone przed korozjg (stal szlachetna, aluminium).

Wszelkie widoczne elementy okuciowe i automatyki nalezy wykonac¢ jako wykoriczone — mosiadz patynowany.
Klamki mosiezne patynowane.

Wszystkie drzwi sg przystosowane do zamkdw bebenkowych. W drzwiach zewnetrznych umieszczone sg np.
systemy okuc¢ i rozetki okragte lub owalne dla klamek i zamkéw bebenkowych ze stali szlachetnej. Nalezy
wykonac¢ odboje podtogowe lub $cienne dla wszystkich drzwi.

Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszag by¢ dostarczone jako
grupami ujednolicone i pochodzace od jednego producenta. Oznacza to, iz np. wszystkie klamki muszg
pochodzi¢ od jednego producenta. Obowigzkowym materiatem dla nich jest mosigdz patynowany.

Samozamykacze muszg by¢ dobrane odpowiednio do wielko$ci skrzydet, ciezaru drzwi, umieszczenia drzwi
na drogach ewakuacyjnych oraz wymagan p.poz. (tam gdzie wystepuja). Drzwi dwuskrzydtowe musza by¢
wyposazone w samozamykacze z funkcjg kolejnosci zamykania. Samozamykacze musza mie¢ obudowy ze
stali nierdzewne;.

Wszystkie okna i drzwi nalezy wyposazy¢ w:
zawiasy odpowiednio do rozmiardw i ciezaru poszczegolnych elementéw;
komplety klamek i uchwytéw /pochwyty rurowe odp. do wysokos$ci skrzydta drzwi / materiat — stal nierdzewna,
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marka referencyjna firma FSB, sposdb wykoriczenia — do uzgodnienia;
Drzwi zewnetrzne nalezy wyposazy¢ dodatkowo:

zamki cylindryczne przygotowane do osadzenia wktadki patentowej (antywlamaniowej) systemu Master Key —
do drzwi zewnetrznych, wg wskazan Architekta i Inwestora.

rozetki ostonowe wktadki (antywtamaniowe),

przy drzwiach dwuskrzydfowych - rygiel odblokowujacy skrzydto state,
samozamykacze z regulacjg kolejnosci zamykania, wbudowane w konstrukcje drzwi,
odbojnice.

drzwi wyposazy¢ w czytnik kart dostepowych.

drzwi wyposazy¢ w zamki elektryczne

Drzwi muszg by¢ wyposazone w dzwignie antypaniczng z elektrozaczepem.

Uzgodni¢ z wykonawcg systemu ochrony dostepu wszystkie drzwi, ktére majg by¢ wyposazone w zamki
elektroniczne, wytaczniki i czujniki przed ich wykonaniem. Wszystkie zabezpieczenia elektroniczne majg by¢
fabrycznie zainstalowane wraz z okablowaniem w drzwiach przed ich dostawg na budowe. Wszystkie
zabezpieczenia maja by¢ niewidoczne chyba, ze to wymaganie nie bedzie zgodne z wymaganiami
przeciwpozarowymi.

Drzwi nalezy wyposazy¢ we wszstkie akcesoria i elementy niezbedne do niezawodnego funkcjonowania,
nawet, jezeli nie zostaty one jednoznacznie i w szczegdtach wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej.
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3. PRACE STOLARSKIE / ELEMENTY STOLARSKIE

Wszelkie ponizsze wytyczne nalezy kazdorazowo odnosi¢ do elementdéw rysunkowych i opisowych zawartych
w dokumentacji projektowe;.
Nalezy przestrzegaé wyzszosci zapisow i wytycznych architektonicznych nad innymi.

Wszelkie niescistosci dokumentacyjne uchwycone podczas analizy dokumentaciji przez GW powinny by¢é

wyjasniane z NA przed przystapieniem do wykonywania: prébek, powierzchni probnych, elementéw
referencyjnych, rysunkow warsztatowych i ostatecznego wyprodukowania / montazu.

Kolor i typ drewna ujednolicony dla catej gamy wyrobdw drewnianych — dab polski / europejski, kolor
naturalny, widoczne ustojenie

3.1. Stolarka drzwiowa drewniana

Nazwa elementu — Drzwi drewniane
Oznaczenie rysunkowe -RS-01

Opis:

Drzwi zewnetrzne — drewniane (drewno lite, debowe, rama petna drewniana, bez mikroszczepdw, lakierowane
wg wytycznych NA , okucia stalowe wykonczone wg wytycznych NA, oscieznice blokowe, bezprzylgowe,
ukryte zawiasy, samozamykacze ukryte w skrzydle drzwi)

Drzwi nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami, niestandardowo jako wyrdb z petnego naturalnego drewna
debowego o naturalnym wybarwieniu i ustojeniu.

Rama petna debowa (lity dab).

Oscieznica petna debowa ( lity dgb), mocowana do konstrukgji $cian.

Ukryte zawiasy dostosowane do wagi skrzydet. Samozamykacze i ograniczniki ukryte w skrzydtach.

Bez mikroszczepdw.

Ewentualne elementy okfadzinowe wykonac jako fornirowane — fornir debowy naturalny, gr. min.2mm
System drzwiowy (w przypadku drzwi zewnetrznych) musi gwarantowa¢ wtasciwg szczelnos¢ na przenikanie
wody opadowej, ochrone cieplng, ochrone przed wilgocig, izolacyjno$¢ akustyczng, zgodng z wymogami
projektu oraz odpowiednig infiltracje powietrza. Nalezy zapewni¢ wysoki standard potaczen elementow
drzwiowych pomiedzy soba.

Uszczelki — wykonane z EPDM, nie ulegajace procesom starzenia; muszg zosta¢ umieszczone w ramach w
sposdb gwarantujacy trwatg odporno$¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnos¢ przylg i spoin.
Potaczenia poszczegdinych elementéw drewnianych niewidoczne. Wymagany jest pionowy uktad stojow.
W Dokumentacji Projektowej (rysunki techniczne) podano wymiary zewnetrzne i detalowe zestawow
drzwiowych.

Kolorystyka zastosowanych drzwi w konstrukcji drewnianej i innych widocznych elementéw drewnianych
powinna by¢ zgoda i spéjna z kolorystykq drewnianych oktadzin, stosowanych w pobliskich przestrzeniach -
przyjmuje sie stosowanie naturalnego drewna - DEBOWE - pokrytego bezbarwnymi impregnatami i
powtokami ochronnymi (pdtmat)

Powtoki lazurujace: Sikkens | Remmers | Teknos lub rownowazne

Dobér wszystkich klamek, rozet itp., przed ich ostatecznym zakupem, nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym i
Projektantem.

Klasyfikacja drzwi:
* izolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 12631) wynosi:
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* wspotczynnik Uw < 1,3 W/m2K w stanie wbudowanym dla drzwi
* klasyfikacja: klasa 4 wg.PN EN 12207
* klasyfikacja, proces badawczy 5A wg. PN EN 12208 - drzwi
« klasyfikacja: C4/B4 wg. PN EN 12208
* klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych: klasa 1 wg PN EN 13115.
Szczegotowe wytyczne wg Dokumentacii Projektowej i zestawienia stolarki drzwiowe;.

Uwagi:

- nalezy przedstawi¢ probki drewna

- nalezy przedstawi¢ probki lakierowania / impregnacii

- kolor i typ drewna ujednolicony dla catej gamy wyrobow drewnianych — dab polski / europejski, kolor
naturalny, widoczne ustojenie

3.2. Stolarka okienna drewniana

Nazwa elementu — Okna drewniane
Oznaczenie rysunkowe -RS-02

Opis:
Okna - drewniane (drewno lite, debowe, rama petna drewniana, bez mikroszczepdw, lakierowane wg
wytycznych NA | okucia stalowe wykoriczone wg wytycznych NA)

Umiarkowany promien zaokraglen krawedzi (4 mm); listwa przyszybowa montowana ,na zamek” ( tworzy
staranne potgczenie z ramg okna).

Lakierowane bezbarwnie, potmat.

Obwiedniowe okucia rozwierno-uchylne w kazdym skrzydle oraz zaczep antywywazeniowy w standardzie.
Drewno klejone wielowarstwowo, profil typu Galux Classic (92, 88, 78 mm) lub rownowazny, profil Lexo
Classic (68 mm) lub rownowazny.

Pakiet szybowy — 3 szyby zespolone oraz technologia ,cieptej ramki”.

System okienny musi gwarantowa¢ wtasciwg szczelnos¢ na przenikanie wody opadowej, ochrone cieping,
ochrong przed wilgocia, izolacyjno$¢ akustyczng okna wbudowanego zgodng z wymogami projektu

oraz odpowiednig infiltracje powietrza. Nalezy zapewni¢ wysoki standard potaczen elementéw okiennych

i drzwiowych pomiedzy soba.

Uszczelki — wykonane z EPDM, nie ulegajace procesom starzenia; muszg zosta¢ umieszczone w ramach w
sposdb gwarantujacy trwatg odporno$¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnos¢ przylg i spoin.
Potaczenia poszczegdlnych elementéw drewnianych niewidoczne. Wymagany jest pionowy uktad stojow.
W Dokumentacji Projektowej (rysunki techniczne) podano wymiar zewnetrzny zestawu okiennego.
Kolorystyka zastosowanych okien w konstrukcji drewnianej i innych widocznych elementéw drewnianych
powinna by¢ zgoda z kolorystyka drewnianej oktadziny elewacyjnej (dla oktadziny elewacyjnej przyjmuije sie
stosowanie naturalnego drewna — DEBOWE - pokrytego bezbarwnymi impregnatami i powtokami
ochronnymi).

Powtoki lazurujgce: Sikkens | Remmers | Teknos

Dobor wszystkich klamek, rozet itp., przed ich ostatecznym zakupem, nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym i
Projektantem.
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Klasyfikacja okien:
* izolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 12631) wynosi:
* wspotczynnik Uw < 0,9 W/m2K w stanie wbudowanym dla okien
* klasyfikacja: klasa 4 wg.PN EN 12207
* klasyfikacja, proces badawczy 7A wg. PN EN 12208 - okna
* klasyfikacja: C4/B4 wg. PN EN 12208
* klasyfikacja wiasciwo$ci mechanicznych: klasa 1 wg PN EN 13115.
Szczegdtowe wytyczne wg Dokumentacii Projektowej i zestawienia stolarki drzwiowe;.

Uwagi:

- produkt referencyjny — linia stylistyczna Classic , Urzedowski lub rownowazny.

- nalezy przedstawi¢ prébki drewna

- nalezy przedstawi¢ prébki lakierowania / impregnacii

- kolor i typ drewna ujednolicony dla catej gamy wyrobow drewnianych — dab polski / europejski, kolor
naturalny, widoczne ustojenie

3.3. Parapety wewnetrzne drewniane

Nazwa elementu — Parapety drewniane lite
Oznaczenie rysunkowe -RS-03

Opis:
Parapet z drewna litego debowego, grubo$¢ 30mm, o minimalnej dtugosci 200 cm, taczenia bez
mikrowczepdw. Szeroko$¢ zgodnie z wymiarami na rysunku.

Lakierowany bezbarwnie, matowy.

Uwagi:

- nalezy przedstawi¢ probki drewna

- nalezy przedstawiC probki lakierowania / impregnacii

- kolor i typ drewna ujednolicony dla catej gamy wyrobow drewnianych — dab polski / europejski, kolor
naturalny, widoczne ustojenie

3.4. Siedzisko drewniane - tawa zintegrowana ze $ciang w sali rzezb

Nazwa elementu - Siedzisko drewniane / tawa / sala rzezb
Oznaczenie rysunkowe -RS-04

Opis:

Siedzisko z drewna litego debowego, gr. 3-4cm. Detal tawki zgodnie z rysunkiem.

Drewno wykonczone analogicznie do wszelkich wyrobow drewnianych — lakierowane matowo z widocznym
rysunkiem drewna i ustojeniem w uktadzie poziomym. Niezbedna podkonstrukcja ukryta w strukturze
siedziska. taczenia elementow drewnianych wykonane z dbato$cig o styki i krawedzie oraz logiczne taczenie
rysunku drewna — stoje zawsze w tym samym kierunku. Krawedzie nalezy wykoriczy¢ ergonomicznie.
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Uwagi:

- nalezy przedstawic probki drewna

- nalezy przedstawiC probki lakierowania / impregnacii

- kolor i typ drewna ujednolicony dla catej gamy wyrobow drewnianych — dab polski / europejski, kolor
naturalny, widoczne ustojenie

3.5. Siedzisko drewniane - tawa w sali refleksji i ciszy

Nazwa elementu - Siedzisko drewniane / tawa / sala refleks;ji
Oznaczenie rysunkowe -RS-05

Opis:

Siedzisko z drewna litego debowego, gr. 3-4cm. Detal tawki zgodnie z rysunkiem.

Drewno wykorczone analogicznie do wszelkich wyrobéw drewnianych — lakierowane matowo z widocznym
rysunkiem drewna i ustojeniem w uktadzie poziomym. Niezbedna podkonstrukcja ukryta w strukturze
siedziska. taczenia elementow drewnianych wykonane z dbatoscig o styki i krawedzie oraz logiczne faczenie
rysunku drewna — stoje zawsze w tym samym kierunku. Krawedzie nalezy wykonczy¢ ergonomicznie.

Uwagi:

- nalezy przedstawi¢ probki drewna

- nalezy przedstawic probki lakierowania / impregnacii

- kolor i typ drewna ujednolicony dla catej gamy wyrobow drewnianych — dab polski / europejski, kolor
naturalny, widoczne ustojenie

3.6. Lawy szatniowe

Nazwa elementu - Siedzisko drewniane / fawa / szatniowa
Oznaczenie rysunkowe -RS-06

Opis:

Siedzisko z drewna litego debowego, gr. 3-4cm. Detal fawki zgodnie z rysunkiem.

Drewno wykorczone analogicznie do wszelkich wyrobow drewnianych — lakierowane matowo z widocznym
rysunkiem drewna i ustojeniem w uktadzie poziomym. Niezbedna podkonstrukcja ukryta w strukturze
siedziska. Laczenia elementéw drewnianych wykonane z dbato$cig o styki i krawedzie oraz logiczne taczenie
rysunku drewna — stoje zawsze w tym samym kierunku. Krawedzie nalezy wykornczy¢ ergonomicznie.

Uwagi:

- nalezy przedstawi¢ probki drewna

- nalezy przedstawi¢ prébki lakierowania / impregnacii

- kolor i typ drewna ujednolicony dla catej gamy wyrobow drewnianych — dab polski / europejski, kolor
naturalny, widoczne ustojenie

3.7. Obrdbki stolarskie drzwi, okien, przej$¢ itp.

Nazwa elementu - Obrdbki stolarskie drzwi / okien / przej§¢

Oznaczenie rysunkowe -RS-07

Opis:

Wszelkie obrobki kwater stanowigcych wizualnie catos¢ kompozycyjng z konkretnymi drzwiami czy oknami
nalezy wykonac z analogicznego litego drewna, o analogicznym wykonczeniu i wybarwieniu, uktadzie stoi itd.
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Dodatkowe elementy majg by¢ kazdorazowo przedstawiane wraz z konkretnymi drzwiami jako spdjna
kompozycja, niezaleznie od samych funkcjonalnych aspektéw danych drzwi. Jako elementy obrobki
stolarskiej, wykofczenidwki wizualnej rozumie sie wszelkie stolarskie listwy, maskownice, ptaszczyzny
wptywajace na odbi6r drzwi / przejscia na danej Scianie czy tzw. wysciotki przej$¢ przez dany otwér drzwiowy /
przejscie.

Nalezy kazdorazowo uwzglednia¢ elementy mosiezne, typu listewki fug cieniowych, dylatacje, progi mosiezne
itd opisywane w robotach $lusarskich.

Uwagi:

- nalezy przedstawi¢ probki drewna

- nalezy przedstawic probki lakierowania / impregnacii

- kolor i typ drewna ujednolicony dla catej gamy wyrobéw drewnianych — dab polski / europejski, kolor
naturalny, widoczne ustojenie

3.8. Meble na zamowienie

Nazwa elementu - Meble na wymiar / meble na zaméwienie
Oznaczenie rysunkowe -RS-08

Opis:

Wszelkie elementy meblarskie oznaczane jako wykonane na wymiar, na zamoéwienie nalezy wykonywac z
drewna litego debowego, gr. 3-4cm. Detale zgodnie z rysunkami.

Drewno wykonczone analogicznie do wszelkich wyrobéw drewnianych — lakierowane matowo z widocznym
rysunkiem drewna i ustojeniem w uktadzie poziomym. Niezbedna podkonstrukcja ukryta w strukturze mebla.
L aczenia elementéw drewnianych wykonane z dbato$cig o styki i krawedzie oraz logiczne taczenie rysunku
drewna - stoje zawsze w tym samym kierunku. Krawedzie nalezy wykoriczy¢ ergonomicznie.

Wszelkie elementy ruchome wykonac¢ jako zawiasy ukryte w grubo$ci Scianek czy elementéw sktadowych.
Detale wykonczeniowe — mosigdz patynowany — raczki, haczyki, gatki, rozety, widoczne mocowania (nity,
wkrety, Sruby)

Uwagi:

- nalezy przedstawi¢ probki drewna

- nalezy przedstawi¢ probki lakierowania / impregnacii

- kolor i typ drewna ujednolicony dla catej gamy wyrobow drewnianych — dab polski / europejski, kolor
naturalny, widoczne ustojenie

- w przypadku zabudowy szatniowej nalezy rozpatrywac facznie z -RS-45
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4. PRACE SLUSARSKIE / ELEMENTY SLUSARSKIE

Wszelkie ponizsze wytyczne nalezy kazdorazowo odnosi¢ do elementdéw rysunkowych i opisowych zawartych
w dokumentacji projektowe;.
Nalezy przestrzegaé wyzszosci zapisow i wytycznych architektonicznych nad innymi.

Wszelkie niescistosci dokumentacyjne uchwycone podczas analizy dokumentaciji przez GW powinny by¢

wyjasniane z NA przed przystapieniem do wykonywania: prébek, powierzchni probnych, elementéw
referencyjnych, rysunkow warsztatowych i ostatecznego wyprodukowania / montazu.

Kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyrobow mosieznych.
Lakier proszkowy ujednolicony dla catej gamy - IGP — HWF classic 591TE82306R3F

4.1. Stolarka okienna stalowa

Nazwa elementu — Okna pasmowe stalowe
Oznaczenie rysunkowe -RS-09
Wystepowanie: Poziome okna na elewacjach, przysufitowe

Opis:

Okna montowane po catym obwodzie budynku zgodnie z rysunkami bezpo$rednio pod

dachem Zelbetowym. Okna o statej wysokosci szklenia.

Moduty okien zgodnie z rysunkami elewacji i zestawieniami.

Przeszklenia nalezy wykona¢ w systemie $lusarki stupowo ryglowej stalowej z izolowanych profili stalowych
typu Janisol VISS lub rownowaznym stalowym.

Okna sg zbudowane z walcowanych lub ciggnionych pustych profili stalowych ze stali

ocynkowanej umieszczonych po stronie pomieszczenia o szerokosci czotowej 50 gtebokosci od 25 lub 50 mm,
zgodnie z wymaganiami konstrukcyjnymi.

Szklenie odbywa sie za pomocg przykrecanych pionowych i poziomych listew dociskowych z uszczelka.
Profile dociskowe sg zamkniete profilami maskujgcymi ze stali nierdzewne;.

Uszczelka szklenia wykonana z ciggtych uszczelek EPDM od wewnatrz i na zewnatrz. Ztacza uszczelek
nakfadajq sie. Wewnetrzne uszczelki z EPDM, ktdre nalezy zainstalowac na izolatorach konstrukcji no$nej za
pomoca lokalnej perforacii, zablokowaé ruch wodly i

powietrza dla przylgi oszklenia. Pozioma uszczelka z wargami uszczelki jest ciggta, przy czym gorna
uszczelka krawedzi szkta jest zakryta. Pionowa uszczelka jest wstawiona pomiedzy.

Uszczelki w punktach przecigcia, tréjniki i punkty narozne nalezy doktadnie uszczelni¢ za

pomoca odpowiedniego kleju i masy uszczelniajacej np. firmy Sika lub Soudal lub

rownowaznym.

Szkto wsparte jest na specjalnych systemowych wspornikach przykreconych do rowka profilu lub za pomoca
spawanych “pdtek” z ptaskownika dla bardzo duzych obcigzen. Potozenie podpor szklenia nalezy wykonaé
zgodnie z instrukcjami producenta systemu. Mozna stosowa¢ wypetnienia grubosci do 70 mm.

Wentylacja i odwodnienie przylgi przyszybowej odbywa sie na zewnatrz, pole po polu,

Parametry:

Nalezy $cisle przestrzega¢ nastepujacych minimalnych wymagan dotyczacych fasady.

Przepuszczalno$¢ powietrza zgodnie z EN 12152 do klasy AE

Wodoszczelno$¢ zgodnie z EN 12154 do klasy RE 1200

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem, EN13116 do 2 kN / m2

Odpornos¢ na uderzenia, EN14019 do klasy E5 / 15
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Wspétczynnik przenikania ciepta zgodnie z EN ISO 10077-2 max 0,74 W/ m2K

|Izolacyjno$¢ akustyczna Rw 45 dB

Wykoriczenie powierzchni profili : wszystkie profile majg by¢ lakierowane proszkowo gteboko matowym
lakierem strukturalnym z efektem fakturowym typu IGP — HWF classic 591TE82306R3F lub réwnowaznym
zgodnie z wzorem zaakceptowanym przez NA.

Mocowanie okien do konstrukcji budynku odbywa sie przez kotwienie przy uzyciu kotew

segmentowych stalowych lub chemicznych. Konstrukcja kotwien powinna zapewnic, aby

element okienny mogt bez szkdd i bez strat w szczelnoSci przeja¢ wszystkie ruchy powstate w wyniku
odksztatcen konstrukcyjnych budynku oraz elewacji w wyniku obcigzen termicznych.

Okna nalezy mocowac w specjalnych niszach wykonanych w konstrukcji dachu na styku strefy zimnej i cieptej
wzdtuz tacznikow dachowych typu Isokorb lub rownowaznych.

Uwagi:

- Standard: Koenigstahl Jansen lub rownowazny
- wymagane probki systemu

- wymagane probki szklenia

- wymagane probki lakierowania proszkowego

4.2. Okucia i akcesoria stolarki okiennej i drzwiowej
Nazwa elementu - Okucia / akcesoria metalowe stolarki okiennej i drzwiowej
Oznaczenie rysunkowe -RS-10

Opis:
Okucia i akcesoria drzwiowe nalezy wykonac zgodnie z zestawieniami Drzwi , detalami rysunkowymi -
stosownie do ich funkcji.

Jesli nie zostang dotgczone doktadne specyfikacje wyposazenia Drzwi, do celéw przetargowych nalezy
kalkulowa¢ wyposazenie Drzwi jak nizej:

Wszystkie elementy winny by¢ wykonane w stanie kompletnie okutym, tzn. nalezy uwzgledni¢ wszystkie
okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one wyraznie i w szczegotach
wymienione w tekstach przetargowych. Okuciom stawia sie najwyzsze wymagania. Dlatego tez poszczegoine
detale nalezy przewidzie¢ w wykonaniu stalowym (malowane proszkowo), aluminiowym (malowane proszkowo
lub anodowane) lub ze stali szlachetnej, a wszystkie $ruby tylko ze stali szlachetnej. Wszystkie niewidoczne
czesci nalezy wykona¢ jako zabezpieczone przed korozjg (stal szlachetna, aluminium).

Wszelkie widoczne elementy okuciowe i automatyki nalezy wykona¢ jako — mosigdz / braz patynowany.
Klamki z litego mosigdzu patynowanego / litego brazu patynowanego.

Wszystkie drzwi sg przystosowane do zamkow bebenkowych. W drzwiach zewnetrznych umieszczone sg np.
systemy oku¢ i rozetki okragte lub owalne dla klamek i zamkow bebenkowych z mosigdzu / brazu. Nalezy
wykonac odboje podtogowe lub Scienne dla wszystkich drzwi.

Elementy oku¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszag by¢ dostarczone jako
grupami ujednolicone i pochodzace od jednego producenta. Oznacza to, iz np. wszystkie klamki muszg
pochodzi¢ od jednego producenta ilub w jednej stylistyce / w jednej gamie materiatowe;.

Obowigzkowym materiatem dla nich jest lity mosigdz patynowany lub lity braz patynowany.
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Uwagi:
- produkt referencyjny — FSB lub réwnowazne

- patrz ,Klamka” -RS-26
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyrobéw mosieznych / bragzowych.

4.3. Swietliki dachowe

Nazwa elementu — Swietlik dachowy
Oznaczenie rysunkowe -RS-11

Opis:

Swietlik dachowy, szklany jednospadowy z nachyleniem potaci 5°,

typ: konstrukcja stupkowo-ryglowa PR60, wymiar w $wietle wedtug zestawienia,

profil Typ LAMILUX PR 60 lub réwnowazny z wyttoczonymi profilami z aluminium, termiczne oddzielonymi
przez system przektadek i uszczelek z uwzglednieniem oblachowania z blachy aluminiowej 2mm o
maksymalnej szerokosci do 450 mm wraz z okapem zewnetrznym oraz izolacjg termiczna i uszczelnieniem
wraz z izolacjg termiczng podstawy ramy oraz podwojnym odwodnieniem.

Urc <= 1,1 W/(m2K).

Listwy maskujace z aluminium, z widocznymi srubami ze stali szlachetnej lub z listwami maskujacymi.
Widoczne elementy aluminiowe malowane w kolorze Ral uzgodnionym z NA.

Obcigzenie $niegiem 0,75 kN/m2. Podziat pol szklanych: wg rysunku.

Przeszklenie: potrojne o nastepujacych wiadciwosciach:

- Zabudowa: wewnatrz szkto laminowane bezpieczne VSG,

- przestrzen migdzyszybowa: szyba $rodkowa typu Float,

- szyba zewnetrzna: szkto hartowane bezpieczne ESG

- Grubos¢ szkta wedtug wymagan statycznych.

- Ug = ca. 0,7 W/(m%K)

Potaczenie ramy termicznie zoptymalizowane jako "ciepte " do zminimalizowania ryzyka kondensaciji. Do
montazu na przygotowanej nosnej konstrukcji/podstawie (podstawa wykonana zgodnie z detalem dostawcy
systemu).

Uwagi:

- produkt referencyjny LAMILUX lub rwnowazny.
- do dostarczenia probki systemu

- do dostarczenia probki koloru RAL

4.4. Obrdbka $wietlika

Nazwa elementu — Plaszcz wykoriczeniowy Swietlika
Oznaczenie rysunkowe -RS-12

Opis:

Wskazany Swietlik ma obwodowo i w grubo$ci osadzenia w stropie zostac ptaszczyznowo wykorczony blachg
mosiezng patynowang o grubosci 3-4mm na ewentualnej podbudowie / podktadzie z GK czy na podkonstrukcji
stalowej / aluminiowe;.
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Ptaszcz - Blacha mosiezna gieta.

taczenia potaci blachy wykonane w sposob prosty i maksymalnie niewidoczny.

Mocowania potaci blach ptaszcza mosieznego trzpieniowe lub klejone, bez widocznych elementéw
montazowych typu $ruby, kotwy itp.

Zaleca sie minimalng ilo$¢ taczen pofaci — paséw tworzacych otoczke otworu $wietlika.

Obrecz ptaszcza ma wystawa¢ 20mm ponizej otworu — 20mm w stosunku do wykonczonej nawierzchni stropu
— widoczna krawedz.

Obrecz ptaszcza od gory ma zastania¢ wszelkie elementy ramy Swietlika, jego konstrukcii itp. do okoto 20mm
od ptaszczyzny dolnej szklenia. Efektem pozadanym jest to, aby od strony wnetrza pomieszczenia, bez
wzgledu pod jakim katem patrzytoby sie na Swietlik, widoczne by byto tylko szklenie — czysta ptaszczyzna i
wstega ptaszcza z mosigdzu wyscielajgca otwor.

Ptaszczyzna wstegi ma byé oddylatowana offsetowo od otworu w stropie o okoto 5mm fugi cieniowe;.

Uwagi:
- nalezy rozpatrzy¢ rozkroj ptaszcza z gietej blachy jako jednej ptaszczyzny lub dwoch.
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyrobéw mosieznych.

4.5. Maskownice (kratek wentylacyjnych / hydrantéw itp.)

Nazwa elementu — Maskownica hydrantu
Oznaczenie rysunkowe -RS-13

Opis:

Obudowa naktadana na fabryczny hydrant w postaci maskownicy wykonanej z blachy mosigznej patynowane;j
0 gruboéci 3-4mm — drzwiczki.

Drzwiczki w postaci blachy mosigznej patynowanej gietej (dwukierunkowo pod katami 49st) tak aby powstato
naturalne miejsce na chwytanie dtonig. Ptaszczyzna przed gieciem to 310mm / 1130mm. Ptaszczyzna
drzwiczek ma zawiera¢ dwa kwadratowe wyttoczenia jako miejsca do umieszczenia niezbednych oznakowan.
Rama drzwiczek obudowy wykonana z blachy mosieznej (takze patynowanej)

Rama licowana ptaszczyznowo z drzwiczkami.

Zawiasy stalowe ukryte w obudowie, niedostepne wizualnie od strony obserwatora.

Zamykanie drzwiczek przy uzyciu sity i magnesow neodymowych, w zwigzku z tym nalezy przewidzie¢ otwor
do ztapania w celu szarpniecia — otworzenia drzwiczek trzymanych na magnes.

Catfa obudowa ma licowac si¢ z ptaszczyzng Sciany w widoku przekrojowym i rzutowym.

Rama obudowy powinna dylatowac si¢ fugg cieniowa o gtebokosci Smm od otworéw w cianie.

Wszelkie elementy konstrukcyjne, taczeniowe, mocowania nalezy wykona¢ w sposéb niewidoczny od strony
obserwatora / uzytkownika

Nalezy odnosi¢ sie do rysunkdw.

Uwagi:
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyrobéw mosieznych.
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Nazwa elementu — Maskownica rewizji
Oznaczenie rysunkowe -RS-14

Opis:

Obudowa nakfadana w postaci drzwiczek rewizyjnych w postaci maskownicy wykonanej z blachy mosiezne;

patynowanej o grubosci 3-4mm — drzwiczki.

Drzwiczki w postaci blachy mosieznej patynowanej gietej (dwukierunkowo pod katami 49st) tak aby powstato
naturalne miejsce na chwytanie dtonig. Ptaszczyzna przed gieciem to 820mm / 1130mm.

Rama drzwiczek obudowy wykonana z blachy mosieznej (takze patynowane))

Rama licowana ptaszczyznowo z drzwiczkami.

Zawiasy stalowe ukryte w obudowie, niedostepne wizualnie od strony obserwatora.

Zamykanie drzwiczek przy uzyciu sity i magnesoéw neodymowych, w zwigzku z tym nalezy przewidzie¢ otwor
do ztapania w celu szarpniecia — otworzenia drzwiczek trzymanych na magnes.

Cata obudowa ma licowac si¢ z ptaszczyzng Sciany w widoku przekrojowym i rzutowym.

Rama obudowy powinna dylatowac si¢ fugg cieniowa o gtebokosci Smm od otworéw w Scianie.

Wszelkie elementy konstrukcyjne, taczeniowe, mocowania nalezy wykona¢ w sposéb niewidoczny od strony
obserwatora / uzytkownika

Nalezy odnosic sie do rysunkow.

Uwagi:
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyroboéw mosieznych.

Nazwa elementu — Maskownica wentylacyjna 1
Oznaczenie rysunkowe -RS-15
Wystepowanie: Sala duza wystawowa

Opis:

Maskownica nakfadana na otwory wentylacyjne, podazajaca za ksztattem kolebki — potkole.

Wykonana z siatki stalowej cieto ciggnionej na obwodzie z katownikéw stalowych (dolne cze$ci) oraz
prowadnic katowych stalowych ztozonych z: blachy wycietej w typ wregi  pétkolistej i zaginanego ptaskownika
(gérne pdtkole) spawanych ze sobg tak aby powstat ,zagiety katownik”, z zatozeniem szlifowania spawéw.
Powstata rama ma by¢ zdublowana po drugiej stronie siatki, tak aby powstata stabilna konstrukcja (w
przekrojach katowych 30/20mm) pomiedzy ktorymi bedzie umocowana siatka.

Catos¢ ramy ma by¢ demontowalna, wykonana ze stali lakierowanej proszkowo, ktérej skatdowe elementy
bedq spawane z zatozeniem szlifowania spawdw na gtadko, lakierowana proszkowo i ostatecznie przykrecana
do Scian otworu.

Rama - lakier typu IGP — HWF classic 591TE82306R3F
Siatka cieto ciggniona - IGP - HWF classic 591TE82306R3F

oczko—16x 8 x1,5x 1,0 [mm]
przeswit wzgledny - 62,5%

Uwagi:
- produkt referencyjny siatki — Fural lub rownowazny
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Nazwa elementu — Maskownica wentylacyjna 2
Oznaczenie rysunkowe -RS-16
Wystepowanie: maskownica wentylacii Il (podtuzna na catq $ciane — dtugi prostokat )

Maskownica nakfadana na otwory wentylacyjne, podazajaca wzdtoz catej $ciany pomieszczenia.

Wykonana z siatki stalowej gieto ciggnionej na obwodzie z katownikow stalowych 30/20mm spawanych ze
sobg z zatozeniem szlifowania spawdw.

Powstata rama ma by¢ zdublowana po drugiej stronie siatki, tak aby powstata stabilna konstrukcja (w
przekrojach katowych) pomiedzy ktorymi bedzie umocowana siatka.

Cato$¢ ramy ma by¢ demontowalna, wykonana z surowej czarne;j stali, ktérej sktadowe elementy bedq
spawane z zatozeniem szlifowania spawdw na gtadko, lakierowana proszkowo i ostatecznie przykrecana do
Scian otworu.

Laczenie potaci siatek, kolejnych formatéw za pomoca teownika stalowego spinajacego oba sasiadujgce
formaty oraz ukrywajacego ciecie siatki.

Rama — lakier IGP — HWF classic 591TE82306R3F

Siatka cieto ciggniona - IGP — HWF classic 591TE82306R3F
oczko—16x 8 x 1,5x 1,0 [mm]
przeswit wzgledny — 62,5%

Uwagi:
- produkt referencyjny siatki — Fural lub rownowazny

Nazwa elementu — Maskownica wentylacyjna 3
Oznaczenie rysunkowe -RS-17

Maskownica naktadana na otwory wentylacyjne.

Wykonana z siatki stalowej cieto ciggnionej na obwodzie z katownikow stalowych 30/20mm spawanych ze
sobg z zatozeniem szlifowania spawdw.

Powstata rama ma by¢ zdublowana po drugiej stronie siatki, tak aby powstata stabilna konstrukcja (w
przekrojach katowych) pomiedzy ktorymi bedzie umocowana siatka.

Cato$¢ ramy ma by¢ demontowalna, wykonana z surowej czarne;j stali, ktérej sktadowe elementy bedq
spawane z zatozeniem szlifowania spawdw na gtadko, lakierowana proszkowo i ostatecznie przykrecana do
$cian otworu.

L aczenie potaci siatek, kolejnych formatow za pomoca teownika stalowego spinajacego oba sasiadujgce
formaty oraz ukrywajacego ciecie siatki.

Rama — lakier IGP — HWF classic 591TE82306R3F

Siatka cieto ciggniona - IGP - HWF classic 591TE82306R3F
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oczko - 16 x 8 x 1,5 x 1,0 [mm]
przeswit wzgledny - 62,5%

Uwagi:
- produkt referencyjny siatki — Fural lub rownowazny

4.6. Listwy dylatacyjne przypodtogowe i schodowe

Nazwa elementu — Listwy przypodtogowe
Oznaczenie rysunkowe -RS-18

Opis:

Listwy / profile mosiezne wciskane w dylatacje na styku $cian i podtogi, pograzone w mase podtogi, po
uprzednim usunieciu elementu rozporowego podczas betonowania. W powstatg bruzde nalezy zamocowaé
ptaskownik mosiezny o przekroju h=35mm/gr=5mm. Ptaskownik ma by¢ pograzony o -5 mm w stosunku do
wykonczonej posadzki.

Uwagi:

- nalezy zachowac szczegolng dbatos¢ o mocowanie i styk krawedzi, tak aby nie powstaty ukruszenia itp.
Powstate nieszczelno$ci czy brzydkie krawedzie stykowe powinny by¢ odpowiednio (estetycznie) wykoriczone.
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyrobéw mosieznych.

Nazwa elementu - Listwy schodowe
Oznaczenie rysunkowe -RS-19
Wystepowanie: Listwy schodowe (wtapiane w stopnice)

Opis:

Listwy mosiezne wciskane w bruzdy w stopnicach prefabrykowanych schoddw, pograzone w masie kazdego
kolejnego stopnia, po uprzednim usunigciu elementu rozporowego podczas betonowania. W powstatg bruzde
nalezy zamocowac ptaskownik mosigzny o przekroju h=35mm/gr=5mm. Ptaskownik ma od wierzchu krotkg
krawedzig licowac sie z ptaszczyzng wykonczonego stopnia.

Uwagi:
- nalezy zachowac szczegdlng dbato$¢ o mocowanie i styk krawedzi, tak aby nie powstaty ukruszenia itp.
Powstate nieszczelnosci czy brzydkie krawedzie stykowe powinny by¢ odpowiednio (estetycznie) wykonczone.

4.7. Listwy dylatacyjne pionowe $cian / sufitow

Nazwa elementu — Listwy dylatacyjne $cian
Oznaczenie rysunkowe -RS-20

Opis:

W miejscach wystepowania dylatacji Sciennych, nalezy przewidzie¢ umieszczenie tasmy rozpreznej /
ewentualnie masy elastycznej, gtebiej w dylatacji, tak aby od wierzchu, na licowaniu ze $ciang umiesci¢
maskownice na catej dtugosci tej dylatacji — profil mosiezny patynowany, o przekroju ceowym / teowym /
katowym. (probki i decyzja NA)
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Profil ma zachowac delikatny luz w momencie montowania w szczeline dylatacyjng. Profil ma by¢
montowany / mocowany punktowo / za pomoca trzpieni itp.
Wszelkie mocowania niewidoczne dla uzytkownika.

Uwagi:

- nalezy zachowac szczegdlng dbatoS¢ o mocowanie i styk krawedzi, tak aby nie powstaty ukruszenia itp.
Powstate nieszczelnosci czy brzydkie krawedzie stykowe powinny by¢ odpowiednio (estetycznie) wykorczone.
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyroboéw mosieznych.

Nazwa elementu - Listwy dylatacyjne sufitow
Oznaczenie rysunkowe -RS-21

Opis:

W miejscach wystepowania dylatacji sufitowych, nalezy przewidzie¢ umieszczenie taSmy rozpreznej /
ewentualnie masy elastycznej, gtebiej w dylatacji, tak aby od wierzchu, na licowaniu z sufitem umiesci¢
maskownice na catej dtugosci tej dylatacji — profil mosiezny patynowany, o przekroju ceowym / teowym /
katowym. (prébki i decyzja NA)

Profil ma zachowac delikatny luz w momencie montowania w szczeling dylatacyjna. Profil ma by¢
montowany / mocowany punktowo / za pomoca trzpieni itp.

Wszelkie mocowania niewidoczne dla uzytkownika.

Uwagi:

- nalezy zachowac szczegdlng dbato$¢ o mocowanie i styk krawedzi, tak aby nie powstaty ukruszenia itp.
Powstate nieszczelnosci czy brzydkie krawedzie stykowe powinny by¢ odpowiednio (estetycznie) wykonczone.
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyroboéw mosieznych.

Nazwa elementu - Listwy dylatacyjne fug cieniowych drzwi
Oznaczenie rysunkowe -RS-22
Wystepowanie:

Opis:

Szczeliny pomigdzy drewniang ramg drzwi, a wykoriczeniem ceglanym $cian w ktérych zamontowane sa te
drzwi, nalezy wykonczy¢ fugg cieniowg wykonang z profilu mosieznego, wypetniajacego styk obu materii
(drewna i zacieranej cegty).

Wszelkie uszczelnienia i mocowania drzwi nalezy wykonac tak, aby mozliwe byto od wierzchu, umiescic listwe
na catej dtugosci tej szczeliny / styku — profil mosiezny patynowany, o przekroju katowym (20mm na 40mm)
Profil ma zachowa¢ delikatny luz w momencie montowania w szczeling. Profil ma by¢ montowany / mocowany
punktowo / za pomocg trzpieni lub wklejany krawedzig 40mm w szczeline, tak aby od wierchu widoczna byta
listwa o szerokoSci 2cm.

Wszelkie mocowania niewidoczne dla uzytkownika.

Profile takie majg wystepowac parami po jednej stronie drzwi i po drugiej, zawsze w miejscu styku materiatow.
Dotyczy to takze strefy gornej otworu drzwiowego.

Uwagi:

- nalezy zachowac szczegdlng dbato$¢ o mocowanie i styk krawedzi, tak aby nie powstaty ukruszenia itp.
Powstate nieszczelno$ci czy brzydkie krawedzie stykowe powinny by¢ odpowiednio (estetycznie) wykoriczone.
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyroboéw mosieznych.
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Nazwa elementu — Listwy progowe drzwi
Oznaczenie rysunkowe -RS-23

Opis:

Listwa progowa wykonana z ptaskownika mosieznego, patynowanego, bedaca wizualnie doinym spieciem
elementow drzwiowych, ramy, dylatacji, fug cieniowych mosieznych — patrz - Listwy dylatacyjne fug
cieniowych drzwi

Uwagi:

- nalezy zachowac szczegdlng dbato$¢ o mocowanie i styk krawedzi, tak aby nie powstaty ukruszenia itp.
Powstate nieszczelno$ci czy brzydkie krawedzie stykowe powinny by¢ odpowiednio (estetycznie) wykoriczone.
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyrobow mosieznych.

4.8. Pochwyty drzwiowe

Nazwa elementu — Pochwyty drzwiowe ($limacznice mosigzne)
Oznaczenie rysunkowe -RS-24

Opis:

Pochwyt wykonany z gietej wielokierunkowo blachy mosieznej, patynowanej. Pochwyt wykonany z jednego
kawatka blachy o grubo$ci 2,5mm — 3mm o formacie H-950mm i szerokosci 290mm, gietego w ksztatt spiralny
przypominajacy w przekroju klucz wiolinowy lub przerwang 6semke.

Pochwyt mocowany do skrzydfa w sposéb niewidoczny na diugiej przylegajacej krawedzi. Wszelkie elementy
montazowe, widoczne nalezy wykoriczy¢ jako mosiezne.

Krawedzie blachy majg by¢ pozbawione ostrych krawedzi.

Uwagi:

- patrz - element referencyjny (wzér ideowy a nie materiatowy)

Peter Zumthor's Home-Studio, Haldenstein, Szwajcaria. 2002- 2004: | Handrail design, Railing design
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyrobéw mosieznych.
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4.9. Porecze klatki schodowej

Nazwa elementu — Porgcze Klatki Schodowej
Oznaczenie rysunkowe -RS-25

Opis:

Porecz wykonana z preta mosigznego, gietego, fi 25mm, patynowanego. Pret zaginany tak, aby harmonijnie
podazat przy Scianie / duszy, w kierunku chodzenia.

Porecz mocowana kotwami chemicznymi do $ciany, wykoficzonymi mosigdzem.

Koncowki poreczy powinny byc¢ obrobione i ergonomiczne dla dtoni, wszelkie ostre krawedzie zaokraglone
jednolicie na catym obrysie danej krawedzi. Nalezy przewidzie¢ odpowiednie promienie giecia preta.

Uwagi:

- patrz - element referencyjny (wzor)

Minamiyama House | Tomoaki Uno Architects ; Japonia — Nisshin ; 2010
Link -

- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyroboéw mosigznych.

FOTO
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4.10. Klamk

Nazwa elementu — Klamka wg wzoru Hansa Poelziga / Johna Pawsona
Oznaczenie rysunkowe -RS-26

Opis:

Klamka do drzwi drewnianych — kazdorazowo, domyslinie jest to klamka wykonana z litego brazu
patynowanego (woskowanego) wg wzoru Hansa Poelziga i definiowanego przez Johna Pawsona.

Rozeta w tozsamym wykonaniu i wykorczeniu — okragta z brazu patynowanego (woskowanego)

Wymiary klamki: dtugo$¢ — 140mm , odlegto$¢ od obudowy klamki — 61mm. Klamka w przekroju 24mm/16mm

Fotografia referencyjna

Uwagi:

- produkt referencyjny — FSB 1242 lub rbwnowazny

- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyrobow mosieznych.

- wg wzoru projektu Hansa Poelziga oraz Johna Pawsona

- obowigzkowa probka do przedstawienia w docelowym wymaganiu

4.11. Elementy detali stalowych — metaloplastyka / wyrob rzemieslniczy (chwytaki kamer / boxy kamer / haki)
Nazwa elementu — Obudowy $lusarskie kamer wew/zew

Oznaczenie rysunkowe -RS-27
Wystepowanie: Wnetrza Budynkdw; Zewnetrza
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Opis:

Obudowy kamer nalezy wykona¢ w formie otwartych dwustronnie kostek szesciennych z

blachy stalowej gr.5mm malowanej proszkowo gteboko matowym lakierem strukturalnym z

efektem fakturowym typu IGP — HWF classic 591TE82306R3F lub réwnowaznym zgodnie ze wzorem
zaakceptowanym przez NA. Obudowy nalezy dopasowac do wielkosci kamer z uwzglednieniem
niewidocznego prowadzenia wszelkiego okablowania, wzér przedstawi¢ do akceptacji NA.

W Przypadku obuddw zewnetrznych nalezy przed lakierowaniem wykonac¢ ocynk.

Uwagi:
- nalezy rozpatrywac indywidualnie dla kazdej kamery wybér boxu i/lub chwytaka

Nazwa elementu — Chwytaki kamer monitoringu
Oznaczenie rysunkowe -RS-28
Wystepowanie: Wnetrza Budynkdw; Zewnetrza

Opis:

Chwytaki kamer nalezy wykona¢ w formie ptaskownikow o grubo$ci 5-10mm bedacych prostg geometrig. Majq
stuzy¢ jako wysiegniki niestandardowe z mozliwoscig zamontowania dor kamery i schludnego ukrycia
okablowania. Montaz do Sciany / sufitu najmniej ingerujacy wizualnie.

Blachy stalowe gr.5-10mm malowana proszkowo gteboko matowym lakierem strukturalnym z efektem
fakturowym typu IGP — HWF classic 591TE82306R3F Iub innym réwnowaznym zgodnie ze wzorem
zaakceptowanym przez NA. Chwytaki nalezy dopasowac do wielko$ci kamer z uwzglednieniem
niewidocznego prowadzenia wszelkiego okablowania, wzér przedstawi¢ do akceptacji NA.

W Przypadku elementéw zewnetrznych nalezy przed lakierowaniem wykona¢ ocynk.

Uwagi:
- nalezy rozpatrywac indywidualnie dla kazdej kamery wybér boxu i/lub chwytaka

4.12. Odbojniki drzwiowe

Nazwa elementu — Odbojniki drzwiowe

Oznaczenie rysunkowe -RS-29

Wystepowanie: Budynek gtowny i obstugujace, kazdorazowo przy drzwiach.

Opis:

Mosiezne patynowane na ciemno, odbojniki z pretéw o $rednicy min.15-30mm, wysokosci

ok. 30-80mm z czarng naktadkq kauczukowa. Zamocowane w posadzce przy wszystkich drzwiach w
budynkach, odbojniki ograniczajace mozliwo$¢ uderzenia drzwi, pochwytéw / klamek o $ciany i inne
sgsiadujace elementy.

Uwagi:

-zaleca sie mocowanie do podtoza za pomocg solidnych stalowych $réb / kotew, a nie wkretow.
-nalezy przewidzie¢ rozrdznienie na odbojniki zewnetrzne, wewnetrzne, dostosowane do warunkdw w
sanitariatach (wysokosci wcie¢ drzwiczek / giszetdw) jak i techniczne / magazynowe.
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4.13. ldentyfikacja wizualna i informacje, obudowy, elementy wykoriczenia

Nazwa elementu — Oznakowanie identyfikacji wizualnej - liternictwo wewnetrzne
Oznaczenie rysunkowe -RS-30

Opis:

Oznakowania w postaci wycietych z blachy mosieznej liter wielkich (typu caps lock).

Mocowanych na dystansach od $cian za pomoca trzpieni mosieznych i kotwionych chemicznie do muru.
Wytyczne:

- blacha mosigzna gr. 5mm , patynowana

- wysokos¢ liter — 50mm

- szerokosc liter — wynikowa do wysokosci 50mm zgodnie z dobranym krojem

- czcionka . Kréj — do decyzji NA

- il0$¢ znakdw — 60 sztuk (litery + znaki interpunkcyjne)

- montaz punktowy, trzpienie mosiezne, punktowe kotwy chemiczne.

Fotografia referencyjna

https://estudiosign1 15.net/GaIIery.htI

Uwagi:
- produkt referencyjny — Estudio Sign 115. net lub rownowazny
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyroboéw mosigznych.

Nazwa elementu — Oznakowanie identyfikacji wizualnej — liternictwo zewnetrzne
Oznaczenie rysunkowe -RS-31

Opis:

Oznakowania w postaci wycietych z blachy mosieznej liter wielkich (typu caps lock).

Mocowanych na dystansach od $cian za pomoca trzpieni mosieznych i kotwionych chemicznie do muru.
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Wytyczne:

- blacha mosiezna gr. 5mm , patynowana

- wysoko$¢ liter — 50 - 110mm

- szerokos¢ liter — wynikowa do wysokosci 50mm zgodnie z dobranym krojem
- czcionka . Kroj — do decyzji NA

- ilo$¢ znakéw — 60 sztuk (litery + znaki interpunkcyjne)

- montaz punktowy, trzpienie mosiezne, punktowe kotwy chemiczne.

Uwagi:
- produkt referencyjny — Estudio Sign 115. net lub rbwnowazny
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyroboéw mosieznych.

Nazwa elementu — Oznakowanie identyfikacji wizualnej — infografiki

Oznaczenie rysunkowe -RS-32

Wystepowanie: toalety

Opis:

Oznakowania w postaci wycietych z blachy mosieznej symboli / sylwetek do oznaczenia pomieszczen (drzwi)
sanitarnych itp.

Klejonych przylgowo do $cian / drzwi — klejone catg powierzchnig (bez dystansu)
Wytyczne:

- blacha mosigzna gr. 5Smm , patynowana

- wysoko$¢ znakéw — 50mm

- szeroko$¢ znakow — wynikowa do wysokosci 50mm zgodnie z dobranym krojem
- rysunek sylwetek / znakdw — zgodnie z rysunkami

- ilo$¢ znakow — 50 sztuk

- montaz — klejenie do powierzchni

Uwagi:
- produkt referencyjny — Estudio Sign 115. net lub rbwnowazny
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyroboéw mosieznych.

4.14. Drabiny techniczne wewnetrzne, wylazy dachowe

Nazwa elementu — Drabinki techniczne / wytazy
Oznaczenie rysunkowe -RS-33

Opis:

Nalezy wykona¢ niezbedne wewnetrzne drabinki techniczne w pomieszczeniach technicznych budynku
wskazanych w projekcie architektury jak i branz.

Drabinki wykonane ze stali ocynkowanej. Mocowane do obwodu krawedzi otworu wytazowego. Nalezy
rozpatrzy¢ wszelkie wytyczne BHP.

Nalezy wykonac niezbgdne haki, haki montazowe do zaczepienia drabiny lub zdejmowanych cze$ci drabiny.
Po wykonaniu ocynku nalezy lakierowa¢ proszkowo lakierem strukturalnym z efektem fakturowym typu IGP -
HWEF classic 591TE82306R3F lub innym rownowaznym zgodnie ze wzorem zaakceptowanym przez NA.

Uwagi:
- kazdy wtaz rozpatrzy¢ indywidualnie pod katem doktadnego montazu / zamocowania
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4.15. Kraty, furtki, bramy

Nazwa elementu — Krata drzwiowa 1
Oznaczenie rysunkowe -RS-34

Opis:

Drzwi do zimnego pomieszczenia Smietnikowego w postaci wyrobu metaloplastycznego — kraty stalowe;j,
spawanej, ocynkowanej i finalnie lakierowanej proszkowo. Wykonanie jako rama z ptaskownikdw z pionowymi
szczeblinami z ptaskownikow z podbitkg z blachy od strony wewnetrznej. Ptaskowniki stalowe 1cm / 6cm o
wysokosci ok. 233cm. Rama furty wykonana z profili / ptaskownikéw 1cm / 10cm — obwodowo.

Blacha podbitkowa o grubo$ci 2-5mm. Elementy przezierne / azurowe wykonane z potaci siatki stalowej
bedacej wypetnieniem ram : stal surowa cigto-ciggniona , o grubo$ci 4,5mm ; prze$wit 55%, wadze 17 kg/m2.
Oczka romboidalne o parametrach:

Dtugo$¢ oczka (mm): 60.96

Szeroko$¢ oczka (mm): 25.4

Mostek (mm): 6.1

UtoZenie oczka na arkuszu: dtugos¢ oczka 60,96 mm jest réwnolegta do pierwszego wymiaru w formacie

Wszystkie elementy nalezy lakierowaé proszkowo lakierem strukturalnym z efektem fakturowym typu IGP —
HWEF classic 591TE82306R3F |ub innym rownowaznym zgodnie ze wzorem zaakceptowanym przez NA.

Elementy mocujace, skrecane, wykonane ze stali, ocynkowane i lakierowane proszkowo ze strukturg typu IGP
Zamek, mechanizm zwalniajacy / otwierajacy lokalizowany pomigdzy dwoma pionowymi szczeblami kraty,
wykonczony analogicznie do catosci kraty.

Nalezy zatozy¢ otwieranie za pomoca klucza i pochwytu (,$limacznica”) w postaci uchwytu z gietej blachy o
wysokos$ci 10cm mocowanego prostopadle do jednego z ptaskownikdw pionowych kraty.

Zawiasy widoczne.

Nalezy odnosic sie do rysunku detalowego.

Uwagi:
- wyréb rzemieslniczy, wymagajacy okreslonych prob wykonawczych.

Nazwa elementu — Bramy stalowe / furty / panele miotkowane
Oznaczenie rysunkowe -RS-35

Opis:

Brama sktadajaca sie z ramy stalowej, profile stalowe spawane, ocynkowane i z oktadzing z ptyt metalowych
(czarna stal surowa) fakturowanych powierzchniowo — mtoteczkowanie.

Skrzydta ruchome, rozwierane — zawiasy toczone (walce) ze stali — lakierowanej proszkowo. Zawiasy dobrane
ilosciowo do wagi bramy (etap dokumentacji warsztatowej)

Skrzydta poruszane sitownikami elektrycznymi.

Sitowniki majg by¢ dobrane do obstugi skrzydta bramnego ze stali (rama stalowa powleczona blachg stalowg
mioteczkowanag) o wielko$ci okofo 2,5m / 2,5m i wadze 400kg jedno.

Rama z peing konstrukcjg — ocynkowana i lakierowana proszkowo lakierem strukturalnym z efektem

fakturowym typu IGP — HWF classic 591TE82306R3F Iub innym réwnowaznym zgodnie ze wzorem
zaakceptowanym przez NA.

SST - STOLARKA _ SLUSARKA _ ROBOTY SLUSARSKIE strona 371



Potacie oktadziny — blacha o grubo$ci ok 5mm , stal czarna, surowa, obrobiona fakturowo (mtoteczkowanie /
mtotkowanie / groszkowanie — probki) Finalnie lakierowane bezbarwnie mat / pétmat / satyna.

Nalezy odnosic sie do rysunku detalowego.

Uwagi:

- wymagana probka blachy i sposobéw montazu

- wymagane probki fakturowania

- wymagane sprawdzenie ilosci zawiasow (etap warsztatowy)

Nazwa elementu — Kraty przejsciowe A i B
Oznaczenie rysunkowe -RS-49 A , -RS-49 B

Opis:

Kraty przejsciowe - wyrob metaloplastyczny — kraty stalowej, spawanej, ocynkowanej i finalnie lakierowane;
proszkowo. Wykonanie jako rama z ptaskownikdw z pionowymi szczeblinami z ptaskownikow. Ptaskowniki
stalowe 1cm / 6cm o okre$lonej wysokosci (A / B). Rama furty wykonana z profili / ptaskownikéw 1cm / 10cm -
obwodowo.Wszystkie elementy nalezy lakierowac proszkowo lakierem strukturalnym z efektem fakturowym
typu IGP — HWF classic 591TE82306R3F lub innym réwnowaznym zgodnie ze wzorem zaakceptowanym
przez NA.

Uwagi:

- wyrdb rzemiesliniczy, wymagajacy okreslonych préb wykonawczych.

- dwie sztuki: A- szer. 200cm, wys. 200cm (przejscie do dziedzifica wejscioweg); B- szer. 220cm, wys. 250cm
(wyjscie z bud do muru pamieci).

4.16. Obrébki blacharskie zewnetrzne i wewnetrzne

Nazwa elementu — obrébki blacharskie zewnetrzne tytan-cynk

Oznaczenie rysunkowe -RS-36

Opis:

Niezbedne obrébki blacharskie zewnetrzne wykonac z blachy tytan — cynk w minimalnym zakresie wizualnym.
Uwagi:

- wymagana probka blachy i sposobéw montazu

Nazwa elementu — obrobki blacharskie okna pasowego - miedz patynowana

Oznaczenie rysunkowe -RS-37

Wystepowanie:

Opis:

Niezbedne obrdbki blacharskie zewnetrzne w okolicy okna pasowego wykonac z blachy miedzianej
patynowane;.

Uwagi:

- wymagana probka blachy i sposobéw montazu
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Nazwa elementu — obrdbki blacharskie wewnetrzne - miedz patynowana

Oznaczenie rysunkowe -RS-38

Wystepowanie:

Opis:

Niezbedne obrobki blacharskie wewnetrzne wykonac z blachy miedzianej patynowane;.
Uwagi:

- wymagana probka blachy i sposobéw montazu

4.17. Puszki podiogowe

Nazwa elementu — Puszka elektryczna pdtogowa - floorbox
Oznaczenie rysunkowe -RS-39

Opis:

Okragta puszka podtogowa, przygotowana pod montaz 3 modutow M45
(np. 1 gniazdo 230V + 1 gniazdo RJ45).

Gérna, widoczna cze$¢ puszki wykonana z mosigdzu.

Dolna cze$¢, montazowa, wykonana z tworzywa.

Puszka poziomowana w zakresie: 0 - 15 mm.

Dekielek odkrecany kluczem (na wyposazeniu).

Montaz w pomieszczeniach, w ktdrych podioga czyszczona jest na sucho lub mokro.
Srednica czesci mosieznej (widocznej): 120 mm

Min. zagtebienie w jastrychu: 110 mm

Stopien ochrony: IP54 dla puszki zamknietej, IP20 dla puszki otwartej
Poziomowanie puszki:110 - 125 mm

Cigzar: 1,64 kg

Uwagi:
- produkt referencyjny — ELECTROPLAN SMT lub réwnowazne
- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyrobdéw mosigznych.

4.18. Wycieraczki wbudowane w nawierzchnie

Nazwa elementu — Wycieraczki wbudowane
Oznaczenie rysunkowe -RS-40

Opis:

Wycieraczka z elementami systemowymi wbudowana w grubo$¢ posadzki i z nig zintegrowana. Niezbedna
rama i podkonstrukcja z ptaskownikéw / katownikdw stalowych ocynkowanych i wykoriczonych we wskazanym
wybarwieniu / kolorze (anodowanie / lakierowanie proszkowe) .

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ rysunki warsztatowe do akceptacji Architekta i Inspektora nadzoru.

Uwagi:
- nalezy wskazac probki profili szczotkowych do decyzji NA
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4.19. Elementy montazowe typu: konsole, nity, kotwy, Sruby itp.

Nazwa elementu — elementy montazowe / konsole / kotwy itd
Oznaczenie rysunkowe -RS-41

Opis:

Zgodnie z wytycznymi 2.2 Wymagania Szczegolne

W petni zgodne z atestami, dostawcami systemow, produktow.

Stal nierdzewna lub we wskazanych przypadkach stal ocynkowana lakierowana proszkowo / aluminium
lakierowane proszkowo / anodowane.

Uwagi:
- widoczne elementy montazowe kazdorazowo nalezy rozpatrzy¢ do wykonania jako niewidoczne

4.20. Pokrywy wtazéw, dekle

Nazwa elementu — Pokrywy / Whazy / Dekle
Oznaczenie rysunkowe -RS-42

Opis:

Pokrywy wtazéw kanalizacyjnych i wszelkich innych elementdéw dekujacych (np.ujecia wody wgtebne w
terenie) nalezy wykona¢ jako metalowe - zeliwne w czarnym wybarwieniu. Niedopuszczalne jest
zastosowanie dekli / pokryw z tworzywa czy innego materiatu jako wykonczenie i widoczny element.

Uwagi:
- wszelkie elementy tego typu muszg by¢ z jednej gamy stylistyczne;

4.21. Skrzynki / obudowy zamykane (teletech, elektryczne)

Nazwa elementu — Obudowy element6w instalacyjnych / kominkéw i wywiewek na dachu
Oznaczenie rysunkowe -RS-43

Wszystkie elementy kominéw obudowac nalezy blachg stalowg ocynkowang gr.min.2,0 mm.
Catos¢ lakierowana proszkowo gteboko matowym lakierem strukturalnym z efektem
fakturowym typu IGP — HWF classic 591 TE82306R3F lub rbwnowaznym zgodnie ze wzorem
zaakceptowanym przez NA.

Uwagi:

- w przypadku braku mozliwo$ci obudowania, element instalacyjny ma zosta¢ zaméwiony w fabrycznym
wybarwieniu wybranym na etapie KM przez NA Architektoniczne lub pomalowany na kolor wybrany przez NA
wtdrnie.
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4.22. Rzygacze i ujScia rur spustowych

Nazwa elementu - rzygacz
Oznaczenie rysunkowe -RS-44

Opis:

Obudowy naktadane i mocowane na ujscia rur spustowych — rzygacze, wykonane ze stali wg geometrii
rysunkow / detali. Wykonane z blachownic stalowych (gr. 4-5mm), profili stalowych gorgco walcowanych lub
zimno-gietych, typu C, Teownikow, Dwuteownikdw czy profili zamknietych, ich fragmentéw itp. Wszelkie
elementy sktadowe rzygacza nalezy wykonac jako spawane, z gtadkim wykoriczeniem / szlifem spawéw,
ocynkowane i malowane — lakierowane proszkowo ze strukturg w wybranym wybarwieniu lakieru IGP.
Wszelkie mocowania wykona¢ w sposob niewidoczny, a elementy montazowe (kotwy, nity itp.) nalezy
wykonczy¢ w wybarwieniu analogicznym do detalu. Przed przystgpieniem do wykonania rysunkdw
warsztatowych — wykonawca ma obowigzek zdjgé wymiary rzeczywiste i skonfrontowac je z rysunkami w
dokumentacji.

Uwagi:
- lakierowanie proszkowe IGP — HWF classic 591TE82306R3F

4.23. Wieszaki szatniowe

Nazwa elementu — Wieszaki
Oznaczenie rysunkowe -RS-45
Wystepowanie: Szatnia

Opis:

Zabudowa szatniowa w postaci rzedéw szatniowych typu teatralnego.

Kazdy rzad powinien sktadac sie z konstrukcji z rur mosieznych fi25, gietych.

Stezeniem gtownym jest profil mosiezny o szeroko$ci min10cm spinajacy przegrode z siatki stalowej cieto
ciggnionej (analogicznej do uzytych juz w projekcie) z grawerowanymi numerami

Siatka cieto ciggniona - IGP — HWF classic 591TE82306R3F
oczko—16x 8 x1,5x 1,0 [mm]

przeswit wzgledny — 62,5%

- produkt referencyjny siatki — Fural lub rownowazny

Haczyki — ptaskowniki gigte — mosigdz.
Zetony wydawcze — dyski mosiezne z otworem na zawieszenie i grawerem numeru

Nalezy przewidzie¢ szatnie na 250 0sob jednorazowo — tj 250 haczykéw / 350 wydanych Zetondw.
Nalezy przewidzie¢ trzy zestawy zetondw numerowych.

Uwagi:

- elementy lakierowane - lakierowanie proszkowe IGP — HWF classic 591TE82306R3F
- niezbedne probki

- kolor patyny ujednolicony dla catej gamy wyroboéw mosieznych.

- w przypadku zabudowy szatniowej nalezy rozpatrywac tgcznie z -RS-08
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4.24. Siatki sufitu podwieszonego

Nazwa elementu - Sufity z siatki cieto-ciggnionej — system naktadany
Oznaczenie rysunkowe - patrz -SM-04
(SST - WNETRZA _ OKLADZINY _ SUFITY _ POSADZKI)

Opis:
Siatka cieto-ciggniona - kasetony prostokatne - system naktadany

Stal ocynkowana malowana w wybranym kolorze RAL 8019 jako powtoka matowa, na bazie technologii
powtoki PARZIFAL lub réwnowaznej. Pigmenty powtoki bazujacej na emalii rozpuszczalnej w wodzie
rozpraszajq wpadajace Swiatto, zapobiegajac powstawaniu reflekséw i efektéw odbicia lustrzanego. Stopien
potysku nie przekracza 10 jednostek w skali Gardnera.

Oczko 16 x 8 x 1,5 x 1,0 [mm]

Przeswit wzgledny 62,5%

Klasyfikacja ogniowa - A1 - niepalne wedtug EN 13501-1

Wszelkie elementy podkonstrukcji i konstrukcji sufitu podwieszonego — obowigzkowo malowane (lub
anodowane) w analogicznym RAL co same siatki.

Wszelkie otworowanie i ciecie w siatce zawsze wykonywac ze starannoscig o0 geometrie siatki, jej
ptaszczyznowosc i kolor.

Wszelkie elementy naktadane / podklejane do sufitu, lub mocowane w sufit nalezy kazdorazowo rozpatrywac z
rysunkami architektonicznymi z uwzglednianiem osi symetrii na kwaterach / ptaszczyznach siatki, chyba ze
rysunki architektoniczne wskazujg inaczej.

Uwagi:
- produkt referencyjny siatki — Fural lub rownowazne
- nalezy przedstawi¢ probki koloru RAL 8019 na danej wybranej siatce zgodnie z ustaleniami z NA

4.25. Panele oktadzin metalowych w pomieszczeniach sanitarnych

Nazwa elementu - oktadziny metalowe

Oznaczenie rysunkowe - patrz -SM-02

(SST - WNETRZA _ OKLADZINY _ SUFITY _ POSADZKI)
ORAZ -W-05

(SST — SCIANY WEWNETRZNE)

Opis:

Oktadziny wykonczeniowe w pomieszczeniach sanitarnych wskazanych w projekcie, nalezy wykona¢ z blachy
stalowej o grubosci 2,5mm-4mm w formatach zgodnych z rysunkami. Zaktada sie wykonanie na podktadach z
GK i odpowiednio dobranej podkonstrukcji. taczenia blach do podkonstrukcji niewidoczne. taczenia i styki
kolejnych potaci, czy ze $cianami, posadzkami, sufitami podwieszonymi — kazdorazowo do uzgodnienia z NA i
na bazie detali stykow w rysunkach warsztatowych wykonawcy.

Blachy nalezy wykonczy¢ jako:

- lakierowane bezbarwnie w wariantach mat / pétmat / satyna

- lakierowane z zabarwieniem sepiowym wchodzacym w gamy patynowanego brazu antycznego w wariantach
mat / pdtmat / satyna
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Uwagi:
- niezbedne probki wykonczen i wariantow blach stalowych

4.26. System lin asekuracyjnych

Nazwa elementu — System asekuracji na dachu

Oznaczenie rysunkowe -RS-46

Opis:

System lin asekuracyjnych zabezpieczajacy przed upadkiem z wysoko$ci.

System ten — system ochrony indywidualnej,ma by¢ zastosowany zamiast $rodkdéw ochrony zbiorowej ze
wzgledow estetycznych i wykonawczych.

System gietkich poziomych lin kotwiczacych to wygodne i niedrogie rozwigzanie do zabezpieczania
pracownikdéw na wysoko$ci, zwlaszcza jesli prace sg prowadzone sporadycznie.

System zapewnia bezpieczny dostep do wszystkich miejsc na dachu: pracownicy pracujacy na wysokosSci sg
wpieci do systemu lin asekuracyjnych przez caty czas i jednoczesnie mogaq sie swobodnie poruszac po
powierzchni dachu.

System wykonany jest z:

- lin 0 grubosci 8mm ze stali nierdzewnej klasy 316;

- rozstawionych stupkow — maksymalny rozstaw 12m

- integralnych amortyzatorow upadku typu Lnline Shock Absorber lubn réwnowaznych

Wytyczne dodatkowe:

- system wykorzystywany jednoczesnie przez 3 osoby

- system montowany poziomo bezpo$rednio do konstrukcji dachu wykoriczonego cegtg

- system ma spetnia¢ wymagania normy PN-EN 795:2012, CEN TS 16415:2013, ANSI Z359 oraz CSA Z2

Uwagi:
- produkt referencyjny — KEELINE lub rownowazny

4.27. Pochwyty zewnetrzne - furty

Nazwa elementu — Pochwyty drzwiowe ($limacznice stalowe)
Oznaczenie rysunkowe -RS-47

Opis:

Pochwyt wykonany z gietej wielokierunkowo blachy stalowej czarne;.

Pochwyt wykonany z jednego kawatka blachy o grubosci 2,5mm - 3mm o formacie

H-950mm i szerokosci 290mm, gietego w ksztatt spiralny przypominajacy w przekroju klucz wiolinowy lub
przerwang 6semke. Wskazane aby ksztatt w przekroju powtarzat ten z rysunku detalowego.

Pochwyt mocowany do skrzydta w sposob niewidoczny na dtugiej przylegajacej krawedzi.

Krawedzie blachy majg by¢ pozbawione ostrych krawedzi.

Uwagi:

- patrz - element referencyjny (wzor ideowy i materiatowy)
Peter Zumthor's Home-Studio, Haldenstein, Szwajcaria. 2002- 2004: | Handrail design, Railing design
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Fotografia referencyjna

4.28. obudowy / drzwiczki rewizyjne skrzynki rozdzielni elektrycznej

Nazwa elementu — obudowa / drzwiczki rewizyjne rozdzielnicy elektrycznej
Oznaczenie rysunkowe -RS-48

Wykonac¢ niestandardowe drzwiczki rewizyjne do rozdzielnicy elektrycznej (skrzynki elektrycznej)

Skrzynka ma by¢ wykonana z blachy stalowej, ocynkowanej i lakierowana proszkowo gteboko matowym
lakierem strukturalnym z efektem

fakturowym typu IGP — HWF classic 591TA90160R10 (biaty mat + struktura) lub réwnowaznym zgodnie ze
wzorem zaakceptowanym przez NA.

Zawiasy ukryte, zamykanie na magnes neodymowy.

Uwagi:
- nalezy przedstawi¢ prébke lakierowania -UWAGA lakier proszkowy — biaty mat
- nalezy na etapie rysunkow warsztatowych uzgodni¢ potencjalne oznaczenia (normatyw)

5. SPRZET

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie
gwarantowa¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej
oraz Specyfikacji Technicznej (ST).

6. TRANSPORT
6.1. Wymagania ogoine
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogdine”.

6.2. Transport materiatow
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Transport materiatow odbywa sie¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport w instrukcji Producenta dostosowane;
do polskich przepiséw przewozowych.

Kazda partia wyrobdéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu.

Materiaty podstawowe nie wymagaja opakowan i moga by¢ sktadowane pod zadaszonymi pomieszczeniami
z wyjatkiem:

— srub i nakretek, ktére wymagajg opakowania skrzyniowego,

— farb i lakieréw oraz olejéw, wymagajacych transportu w beczkach lub barikach stalowych,

— kratek wentylacyjnych itp. wymagajacych opakowan kartonowych,

6.3. Pakowanie i magazynowanie materiatow metalowych
Elementy $lusarsko-kowalskie wykorczone powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna byC dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
— date produkgji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

— numer aprobaty technicznej,

— nrcertyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza i wiotkie
elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powiok.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowo$¢ uzycia ich do montazu. Materiaty powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pétotwartych z bocznymi
ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatow i substancji dziatajacych
szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

7. WYKONANIE ROBOT.
7.1. Wymagania ogélne
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania Ogoine”.

7.2. Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywaé si¢ zgodnie ze
specyfikacjg podang w projekcie technicznym.
Przed przystapieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonanie osciezy, ktore
powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robét murowych. W przypadku stwierdzenia wad
w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni oSciezy nalezy je naprawic i oczyScic.
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Prace powinny byc¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu
i osadzanie elementow stolarki okiennej i drzwiowej oraz aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne
wykonywanie montazu i osadzanie elementow $lusarskich.

1.3. Przygotowanie podtoza
Doktadno$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej (stolarka okienna i drzwiowa) powinien zosta¢
sprawdzony przed przystapieniem do robdt.

Wytyczne dla podtoza:
— powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa,
— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

7.4. Montaz stolarki
W sprawdzone i przygotowane o$cieze o0 oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawi¢ stolarke
na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet
przy otwieraniu i zamykaniu.

Elementy kotwigce osadzone w o$ciezach:

— na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowa¢ co najmniej po dwa elementy mocujace
w odlegto$ci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,

— maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700mm,

— dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstawaniu
odksztatcen podczas zamykania,

— na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1mb.

Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonac kitem trwaleplastycznym, a szczeling przykryc listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokoSci okna, nie wiecej niz
3mm.

Rdznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
— 2mm przy dtugosci przekatnej do 1m,

— 2mm przy dtugosci przekatnej do m,

— 4mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2m.

W oknach rozwieranych o szerokosci wiekszej niz 700mm stosowane sg klocki podpierajace utatwiajace
prawidtowe ustawienie skrzydta wzgledem oscieznicy przy zamykaniu. Jezeli szeroko$¢ okna przekracza
1400mm stosuje sie dwa komplety klockéw. Klocki podpierajace stosuje sie zawsze, jezeli szeroko$¢ okna
przekracza jego wysokosc.

Zamocowane okno nalezy uszczelnic pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
o$ciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB.
Zabrania sie uzywac do tego celu materiatow wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.
Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
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7.5. Montaz balustrad
Przed zamowieniem balustrady u producenta wykonawca winien zmierzy¢ rzeczywiste wymiary z natury.

Elementy powinny by¢é zamontowane zgodnie z instrukcjg producenta $lusarki zaakceptowang przez
Inspektora nadzoru.

Balustrady klatek schodowych — nalezy wykona¢ wg rysunkow szczegotowych.

Elementy nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
8.1. Wymagania ogdlne
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogdine”.

8.2. Kontrola jakosci wyrobdw
Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i PN-67/B10086

W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzic:

zgodno$¢ wymiardw,

jako$¢ materiatdw uzytych do wykonania stolarki,

prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,
sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okuc.

W celu oceny jakosci $lusarki nalezy sprawdzic:

— zgodnos¢ wymiardéw

— stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

— prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

— sprawno$¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué

— Wwymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementow na zgodno$¢
z dokumentacjg techniczna.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét.

9. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i Slusarki sa;
— [szt] - montowanej stolarki zewnetrznej;
— [m? - montowanej stolarki zewnetrznej;

—  [m? - montowanej stolarki wewnetrznej;
— [szt] - montowanej stolarki wewnetrznej;

—  [m? - montowanej $lusarki;
—  [szt.] - montowanej $lusarki;
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Wielkosci obmiarowe okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Niedopuszczalne jest skalowanie detali Slusarskich czy stolarskich wzgledem weryfikacji z wymiarami
naturalnymi. Kazdorazowo GW i podwykonawcy na etapie rysunkdéw warsztatowych powinni wskazywac
odpowiednie modyfikacje / dopasowania do istniejacej tolerancji i wymiardéw zdjetych z natury, pod warunkiem
matych odstepstw w granicach zdrowego rozsadku i przyjetej tolerancji — do akceptaciji kazdorazowo przez NA
iNI.

10. ODBIOR ROBOT

10.1. Wymagania ogoine
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z montazem elementdéw wind podano w Specyfikacii
Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

Sprawdzeniu podlegaja;
— jakos$¢ dostarczonej stolarki okiennej;

— jakos¢ dostarczonej stolarki drzwiowey;
— jakos¢ dostarczonej $lusarki;
— poprawnos¢ wykonania montazu.

W wyniku odbioru nalezy:
— sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot
— dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami Dokumentaciji Projektowej oraz Specyfikacji Technicznej (ST).

10.2. Odbiér elementdw przed wbudowaniem
Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:
— zgodnos¢ wykonania elementow i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna;
— wymiary gotowego elementu i jego ksztaft;
— prawidtowo$¢ wykonania potaczen (przekroje, dlugo$¢ i rozmieszczenie spawéw, Srub), Srednice otworow;
— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach;
— rodzaj zastosowanych materiatow;
— rodzaj zastosowanych metod wykonczeniowych;
— zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

10.3. Odbiodr elementéw po wbudowaniu i wykorczeniu
Przy odbiorze elementéw $lusarsko-kowalskich oraz stolarskich powinny by¢ sprawdzone:
— prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlaney;
— zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem.

W wyniku odbioru nalezy:
— sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robot;
— dokonac wpisu do dziennika budowy
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Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami Dokumentacji Projektowej, Programu Prac Konserwatorskich oraz Specyfikacji Technicznej
(ST).

11. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania
ogdine”.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] lub 1 sztuki [szt.] stolarki okiennej obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego;

— dostarczenie narzedzi i sprzetu;

— przygotowanie i oczyszczenie podtozg;

— montaz stolarki okiennej nowoprojektowane;;

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot;

— usuniecie pozostato$ci, resztek i odpadéw materiatow;

— likwidacje stanowiska roboczego;

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] lub 1 sztuki [szt.] Slusarki obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego;

— dostarczenie narzedzi i sprzetu;

— przygotowanie i oczyszczenie podiozg;

— montaz Slusarki;

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot;

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdw;

— likwidacje stanowiska roboczego;

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

12. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnosé¢

akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementoéw
budowlanych. Wymagania

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia
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