BRANZA: ARCHITEKTURA
Roboty architektoniczno-budowlane
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SST - WARUNKI OGOLNE (-WO-)
SST - CZYNNOSCI GEODEZYJNE (-CG-)
SST - ROBOTY ZIEMNE (-RZ-)
SST - ROBOTY MURARSKIE (-RM-)
SST - ROBOTY ZELBETOWE (-RZ-)
- ROBOTY BETONIARSKIE
- ROBOTY ZBROJARSKIE
SST - BETON ARCHITEKTONICZNY (-BA-)
SST - ROBOTY MALARSKIE (-RM-)
SST - ROBOTY IZOLACYJNE (-RIZ-)
- HYDROIZOLACJE
- TERMICZNE i AKUSTYCZNE
SST - ROBOTY TYNKARSKIE (-RT-)
- T.CEM-WAP
- T.GLADZIE GIPSOWE
SST - ELEWACJE _ SCIANY ZEWNETRZNE (-EL-)

SST - SCIANY WEWNETRZNE (-W-)

12. SST - WNETRZA _ OKLADZINY _ SUFITY _ POSADZKI (-SM-)
- OKLADZINY

~ -SCIANY GK
- WYKONCZENIE SUFITOW
- POSADZKI , NAWIERZCHNIE ZEWNETRZNE
SST - STOLARKA _ SLUSARKA _ ROBOTY SLUSARSKIE (-RS-)
SST - OBROBKI BLACHARSKIE (-OB-)
SST - DZWIGI | URZADZENIA (-DU-)
SST - RUSZTOWANIA (-RU-)

SST - MONTAZ ELEMENTOW GOTOWYCH _ WYPOSAZENIE. SANITARNE | BIALY

MONTAZ _WYPOSAZENIE RUCHOME _ ZABUDOWY STALE (-R-) (-S-)

SST-
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WNETRZA , OKLADZINY , SUFITY , POSADZKI

Oznaczenie stosowane na rysunkach: (-SM-)
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin Sciennych dla projektu budowy obiektu wystawienniczo —
edukacyjnego oraz dwdch budynkow gospodarczych na terenie Muzeum Treblinka. Niemiecki Nazistowski
obdz zagtady i pracy (1941-1944) wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastrukturg techniczna.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektow budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodnej

Roboty w zakresie zakfadania stolarki budowlanej oraz roboty

45420000-7 RS
ciesielskie

45421000-4 |Roboty w zakresie stolarki budowlane;

45421152-4 |Instalowanie $cianek dziatowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia
i zawarcia umowy na wykonanie oktadzin Sciennych klejonych, okfadzin Sciennych na podkonstrukcii
systemowe;.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Sciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane
I przenosi obcigzenia,

konstrukcja — uporzadkowany zespdt potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci,

$ciana dziatowa — $ciana pionowa, nieno$na, dzielaca wnetrze.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
— wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych;

— wykonanie oktadzin z ptyt metalowych;

— wykonanie oktadzin z ptyt akustycznych fornirowanych;

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej obejmujq wszystkie czynnoSci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie oktadzin Sciennych, do ktdérego wykonania zostaty uzyte materiaty
odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt.
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjq Techniczng (ST) i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji Techniczne;
(ST) ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Oktadziny z ptytek ceramicznych -SM-01

Ptytki gresowe typu Tubadzin, Cielo e Terra lub produkt rownowazny.

Ptytki gresowe, barwione w masie o wymiarach 119,8x239,8x0,6 cm, rektyfikowane, o jednolitym kolorze,
gtadkie, matowe, charakteryzujacq sie odporno$cig na plamienie.

Parametry techniczne:
Scieralno$¢ wgtebna <135 mma3.
Antyposlizgowo$¢ R10 B

2.3. Okladziny z ptyt metalowych -SM-02

Oktadziny wykonczeniowe w pomieszczeniach sanitarnych wskazanych w projekcie, nalezy wykona¢ z blachy
stalowej o grubosci 2,5mm-4mm w formatach zgodnych z rysunkami. Zaktada si¢ wykonanie na podktadach z
GK i odpowiednio dobranej podkonstrukciji. taczenia blach do podkonstrukcji niewidoczne. taczenia i styki
kolejnych potaci, czy ze $cianami, posadzkami, sufitami podwieszonymi — kazdorazowo do uzgodnienia z NA i
na bazie detali stykdw w rysunkach warsztatowych wykonawcy.

Blachy nalezy wykonczy¢ jako:

- lakierowane bezbarwnie w wariantach mat / pétmat / satyna

- lakierowane z zabarwieniem sepiowym wchodzacym w gamy patynowanego brazu antycznego w wariantach
mat / pétmat / satyna

Uwagi:
- niezbedne probki wykonczen i wariantéw blach stalowych

2.4. Oktadziny z ptyt akustycznych fornirowanych -SM-03

Wskazane w projekcie pomieszczenia nalezy wykonac¢ w rezimie akustycznym, wykorzystujac technologie ptyt
akustycznych wykonczonych fornirem debowym, naturalnym, odpowiednio impregnowanym. Wykonawca jest
zobowigzany na potrzeby wykonania wskazanych pomieszczen, na etapie projektu warsztatowego dobrac (za
porozumieniem z NA) odpowiednig perforacje ptyt, sposoby montazu itp. Produktem referencyjnym sg piyty
akustyczne $cienne Gustafs lub rownowazne.

Wykonczenie do zatwierdzenia przez NA na podstawie probki materiatowe;.

2.5. Akcesoria

2.5.1. Profile stalowe

Do wykonania rusztow Scian, oktadzin $ciennych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy
stalowej, ocynkowanej wg PN-H-92125:1989, gatunku St0S wg PN-EN 10025:2002 lub gatunku DX51D+Z
wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powlokg cynkowq
(nanoszong ogniowo) charakteryzujacq sie:
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— gruboscig =7um (100g/m2 lub =19 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997);

— przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997;

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny sciennej:
— ksztattowniki profilowane U 100x0,60;
— ksztattowniki profilowane C 100x0,60.

2.5.2. Akcesoria stalowe
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych.

Stuzg do taczenia ksztattownikdéw konstrukcji no$nej z podtozem i miedzy soba;
— faczniki wzdtuzne;

— uchwyty bezposrednie diugie;

— uchwyty bezpo$rednie krotkie;

— kotki rozporowe plastikowe, metalowe;

— kotki szybkiego montazu;

— kotki wstrzeliwane.

2.5.3. Inne elementy

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

— tadmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych;

— uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z wetny mineralnej do 10mm
— do uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

2.5.4. Wkrety

Do mocowania oktadzin Sciennych do podkonstrukcji systemowych lub ksztattownikéw no$nych, tgczenia
ksztattownikéw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane — wkrety stalowe,
blachowkrety samogwintujgce.

3.3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do wykonywania oktadzinowych

Oktadziny $cienne nalezy wykonywa¢  przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

Nalezy uzywac sprzetu zgodnego z wytycznymi producenta.

4.4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogdlne”.
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4.2. Transport materiatow

Transport materiatdw odbywa sie¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreSlony w instrukcji Producenta
i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

Roztadunek materiatow recznie lub mechanicznie: roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposob
zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub Zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

5.5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST ,Wymagania ogdine”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakonczone wszystkie inne roboty stanu
surowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byC oczyszczone z odpaddw.
zabudowy nalezy wykonywaC w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Pomieszczenia powinny by¢ suche
i przewietrzone.

5.3. Montaz oktadzin drewnianych

Laty pionowe/poziome mocowaé z wyréwnaniem. Okfadzine drewniang/fornirowang montuje sie klejac do
$cian przy uzyciu odpowiedniej chemii zgodnie z zaleceniami Producenta lub do przygotowanej podkonstrukcii
stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie i pomalowanej. Szczegdtowy detal dot. montazu oktadziny wg projektu
wnetrz. Podioze musi by¢ suche, maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ 2%, badania wilgotno$ci dokonuje
firma montujaca oktadzing odpowiednim higrometrem.

Przed rozpoczeciem montazu zalecane sg ogledziny podtoza przez przedstawiciela Producenta kleju w cele
100% doboru wiasciwych srodkéw. Przy $cianach nalezy pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne o szerokosci
wg rysunkow detali. Szczeliny dylatacyjne na taczeniach z innymi oktadzinami wypetnia sie masg elastyczng
(ptynny korek, masa stale plastyczna, itp.) w przypadku tej samej wysokosci pozioméw lub wg oznaczen
na rysunkach detali (projekt wnetrz).

5.4. Montaz okfadzin/paneli $ciennych
Przy wykonywaniu robo6t nalezy wykorzysta¢ zalecenia i wytyczne wykonawcze producenta zastosowanego
systemu i materiatu.

Jakiekolwiek zmiany w Dokumentacji Projektowej mogg by¢ wykonywane w trakcie realizacji, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub
rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na estetyke wykonczenia elementéw nalezy uzyskac
dodatkowg akceptacje projektantow.

Kazdy panel/ptyte nalezy przed montazem doktadnie sprawdzi¢ pod katem uszkodzen mechanicznych i réznic
kolorystycznych. Panele/ptyty z usterkami wykrytymi przed zamontowaniem muszg by¢ wymienione na wolne
od wad.

Montaz paneli/ptyt na systemowej podkonstrukcji aluminiowej, systemowymi tacznikami — klamry metalowe
wg instrukcji przedstawionej przez producenta i zaakceptowanej przez Architekta oraz Inspektora nadzoru .
Panele/ptyty nalezy przed montazem ztozy¢ w pomieszczeniu, w ktérym bedg uktadane, na co najmniej
48 godzin.

Zalecane warunki:
— temperatura 18-22°C,
— wilgotnos¢ do 70%.
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Powierzchnia, na ktérej montowane bedg panele/ptyty i oktadziny, powinna by¢ sucha i prosta. Szkielet,
wykonany z profili aluminiowych stanowi konstrukcje, do ktdrej mocowane bedg panele, pomiedzy profilami
- rusztem montowana wetna mineralna lub nie. Montaz profili aluminiowej podkonstrukcji zgodnie z instrukcja
producenta i dysponenta systemu. Montaz paneli niewidoczny.

Wykonawca zobowigzany jest do wskazania wykonawcy robdt — monterowi przebiegu tras instalacii
elektrycznej (w posiadanej dokumentacji lub w miejscu wbudowania/na obiekcie), w celu unikniecia
jakichkolwiek usterek kabli, przebi¢ itp. spowodowanych kuciem, wierceniem lub wbijaniem czy wkrecaniem
kotkow.

Przed montazem pomieszczenie powinno by¢ ogrzane i osuszone. Najlepszy czas do montazu paneli
to koncowy etap prac wykoriczeniowych, kiedy warunki wilgotnosci i temperatura powietrza w pomieszczeniu
sq maksymalnie zblizone do warunkow eksploatacyjnych.

Wymagane jest zachowanie wymiaréw okreslonych projektem wykonawczym — projekt wnetrz, w zwigzku
Z powyzszym konieczne moze by¢ naniesienie punktdw geodezyjnych przez uprawnionego geodete, w celu
prawidtowego wykonania robot.

Montaz paneli/ptyt powinien by¢ wykonany przez firme posiadajacq do$wiadczenie w wykonywaniu
przedmiotowych robdt, niezachowanie przez wykonawce zasad montazu okre$lonego przez producenta
wyrobu (wszystkich czesci sktadowych zastosowanego systemu) moze powodowa¢ zagrozenia.

5.5. Oktadziny z plytek ceramicznych

5.5.1. Wymagania ogéine

Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +5°C i nie wigcej niz +25°C.
Temperature te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robdt oraz w czasie wigzania
i twardnienia zaprawy;

Materialy uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze, co najmniej24 godziny przed rozpoczeciem robdt;

Przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni podtdg w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢
spadki do elementoéw odwadniajgcych min. 1,5%;.

Ptytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie moze
zawiera¢ pustych miejsc. Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac tak,
aby docinki ptytek przy krawedziach (koricach Scian) miaty wymiar wigkszy niz potowa ptytki.

5.5.2. Przygotowanie podioza

Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonno$ci podtoza, nalezy
podioze zagruntowa¢ emulsje gruntujgca. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne
podioze zaleca sie wykona¢ prébe przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia
po 48 godzinach.

Podtoze pod ptytki musi by¢ mocne i odpowiednio réwne, oczyszczone z brudu, kurzu, wapna, tuszczu,
resztek powtok malarskich. Wszystkie luzne (,gtuche") fragmenty podioza muszg by¢ skute, dotyczy to
zaréwno $cian jak i posadzek. Przez przytozenie taty o dtugosci 2m nalezy sprawdzi¢ wszystkie odchylenia
ptaszczyzny Sciany od pionu. Odchylenia od linii faty wigksze od 5mm muszg by¢ zniwelowane zaprawg
wyréwnujacg (np. zaprawa cementowa M4). Mozna stosowa¢ zaprawy wyréwnujgce z gotowych mieszanek.
Gotowaq zaprawe wyrdéwnujacq stosuje sie poprzez wsypanie do wody i wymieszanie reczne lub mechaniczne
do uzyskania jednorodnej masy.

Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢ mase na 5-10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie
nalezy zaprawe jeszcze raz krotko wymieszaC. Naktadanie zaprawy wyréwnujacej nalezy rozpoczac
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w miejscach najwiekszych ubytkdw. Jednorazowo mozna naktada¢ warstwe grubosci do 1,5¢m. Czas, ktory
musi uptyng¢ od natozenia zaprawy do momentu rozpoczecia naklejania ptytek, wynosi 5 godzin na kazdy
1cm grubosci warstwy wyréwnujace;.

5.5.3. Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowej

Zaprawe klejowg z gotowych mieszanek przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do pojemnika
z wodg i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Nalezy scisle przestrzegaC receptury dozowania wody
podanej przez producenta. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢ mase na 5-10min. do tzw.
ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krotko wymieszac.

Zaprawe klejowg nalezy nanosi¢ réwnomiernie na Sciane gtadkg strong pacy, a nastepnie doktadnie
rozprowadzamy po powierzchni pacg zebata.

5.5.4. Przyklejanie ptytek Sciennych

Przed przystapieniem do przyklejania pitytek nalezy dokona¢ doktadnego rozplanowania ptytek
na poszczegdlnych $cianach (kierunek rozktadu oraz poziomy utozenia dla poszczegélnych pomieszczen
zostat podany w dokumentacji projektowej — projekt wnetrz).

Plytki nalezy rozktada¢ symetryczne na scianach (docinanie w obydwu naroznikach). Uktadanie ptytek nalezy
rozpocza¢ od drugiego rzedu. Pierwszy tzw. cokotowy rzad plytek nalezy przykleja¢ po utoZeniu ptytek na
posadzce.

Zaprawe klejowa nalezy nanosi¢ na powierzchnig nie wigkszg niz 1m? Przyklejanie ptytek nalezy rozpoczaé
od dotu. Rdwne spoiny nalezy uzyskaC przez stosowanie krzyzykdéw/wktadek dystansowych o wymiarze
dopasowanym do szerokosci spoiny dla ptytek Sciennych gr. ok. 3mm. Piytki po przytozeniu do Sciany
dociskac reka lub lekko dobijac gumowym miotkiem.

Ewentualny nadmiar zaprawy klejowej, ktéry wydostaje sie przez spoine nalezy usuna¢ przed stwardnieniem.
Ptytki po przyklejeniu winny mie¢ kontakt z zaprawa klejowg na cato$ci powierzchni. Docinanie ptytek najlepiej
wykonac przy uzyciu odpowiednich narzedzi, pamietajac o dobraniu wtasciwego ich wymiaru.

Pytki docinane w naroznikach i przy oSciezach nalezy przyklejac osobno jako ostatnie. PamigtaC nalezy
0 zachowaniu odpowiedniego wymiaru spoiny.

Spoiny podtogi i Scian majq sie pokrywaC w obu kierunkach (w miejscach, gdzie wystepujq na posadzce
i Scianie).

Szeroko$¢ spoiny gr. max. 3 mm.

Nie nalezy wykonywac¢ przecie¢ ptytek do rozmiaru mniejszego niz 1/2.

6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogéine
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z projektem budowlanym i Specyfikacji Technicznej (ST)
,Wymagania Ogoine”.

6.2. Badanie przed przystapieniem do wykonania robét

Przed rozpoczeciem robdt nalezy sprawdzi¢, czy profile przewidziane do zastosowania sg zgodne z
zatozeniami projektu (wymiary, ksztatty).

Wykonczone panele nie powinny wykazywaé jakiegokolwiek braku Scistego przylegania forniru do podtoza,
oraz réznic w wykonczeniu. Zréznicowanie forniru powinno by¢ naturalne.

Ze wzgledow technologicznych mogg wystapi¢ réznice w odcieniach koloréw ptyt pochodzacych z roznych
partii produkcyjnych. Aby tego unikngé, odbior wszystkich ptyt potrzebnych do zakoriczenia projektu, powinien
nastapi¢ w ramach jednego zamowienia.
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Panele/ptyty i oktadziny powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w zaméwieniu, pod wzgledem rodzaju
i grubosci ptyt, perforacii, gatunku i rodzaju i kierunku ustojenia forniru, ksztattu krawedzi, taczenia.

Panele powinny by¢ bez uszkodzen, odbarwien i pekniec forniru.

Podkonstrukcja aluminiowa — montaz rusztu.

6.3. Badanie w czasie wykonania okfadzin $ciennych

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami technicznymi
ITB wydanymi dla zastosowanego systemu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwo$ci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

Wyniki badann materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Wedtug metody opisanej w PN-72/B-10122 sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni oktadzin,
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach)
faty kontrolnej o dtugosci 2,0 m w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy fatg a
powierzchnig oktadziny powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.

W czasie prowadzonych nalezy sprawdzac i kontrolowaé:

— Sprawdzenia podfoza i montazu elementdw rusztu aluminiowego,

— Sprawdzenie poprawnos$ci utozenia rusztu pod wzgledem réwnosci, zachowania katdéw prostych, odlegtosci
wzgledem siebie i przytwierdzenia do Scian,

— Zgodnos$¢ utozenia i wymiarow paneli z projektem

— Sprawdzenie zachowania dystansu wzgledem podtogi oraz ewentualnie na stykach ptyt;

— Ocene rodzaju i grubosci ptyt, perforacji, gatunku i rodzaju i kierunku ustojenia forniru, ksztattu krawedzi,
szerokosci fug.

— Sprawdzenie braku naprezenia.

Za jako$¢ materiatow odpowiada producent, ktory jest zobowigzany do wystawienia stosownych deklaracii
zgodnosci z aprobatg techniczng oraz przedstawic atesty higieniczne.

Wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej oraz od kart technicznych producenta powinny byé¢
udokumentowane zapisem w dzienniku budowy potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania w czasie rob6t oktadzinowych (oktadziny ceramiczne)

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakoSci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu
na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.
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6.5. Badania w czasie odbioru oktadzin ceramicznych
Badania oktadzin ceramicznych (oktadzin ceramicznych, gresowych, ptyt kamiennych) powinny by¢
przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan

Wymagania szczegotowe:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny
i pomiary);

stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych;

spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podiogowych, jw.;

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowo$ci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

— przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawa¢ gtuchego dzwigku;

odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosci 2m (nie powinno

przekracza¢ 2mm na dk. taty 2m);

— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2m ( nie powinno wieksze niz 2mm na catej d.

faty);

prawidtowos$ci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm;

— grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

7.0BMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania Ogoine”

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania Ogélne”.
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru rob6t daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej (ST).

8.1. Odbior oktadzin i wyktadzin z plytek ceramicznych

Odbiér gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane
sq uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi
w pozostatych punktach. Oktadziny powinny byé odebrane, je$li wszystkie wyniki badan kontrolnych
sq pozytywne.

Odbiér powinien obejmowa¢ sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg;

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni;

— przyczepnosci do podioza;

— prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.;
— szerokosci i prostoliniowosci spoin.

Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢é potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
— ocene wynikow badan;
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— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoSci usuniecia;
— stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnoSci wykonania z zamoéwieniem.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogoine”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] oktadzin $ciennych obejmuije:

— sprawdzenie wymiaréw na budowie;

— prace przygotowawcze,

— montaz okfadzin lustrzanych,

— Zzawieszenie, dopasowanie i regulacja,

— staranne wykonanie mocowan do konstrukcii;

— koszty biezacego utrzymania porzadku na obszarze prowadzonych robot;

— wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

— wszystkie naktady niezbedne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowigzujacych przepisow;

— zabezpieczenie przed zniszczeniem lub uszkodzeniem zamontowanych elementéw do momentu oddania
budynku do uzytkowania, tacznie z usunigciem zabezpieczen,

— wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,

— prace porzadkowe w celu przekazania obiektu do dalszych prac wykonczeniowych, odbioru..

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] lameli drewnianych obejmuije:

— sprawdzenie wymiardw na budowie;

— prace przygotowawcze,

— montaz lameli drewnianych,

— zawieszenie, dopasowanie i regulacja,

— staranne wykonanie mocowarn do konstrukcji;

— koszty biezacego utrzymania porzadku na obszarze prowadzonych robot;

— wywoz z terenu budowy materiatow zbednych,

— wszystkie naktady niezbedne dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia prac, z zachowaniem
obowigzujacych przepisow;

— zabezpieczenie przed zniszczeniem lub uszkodzeniem zamontowanych elementéw do momentu oddania
budynku do uzytkowania, tacznie z usunigciem zabezpieczen,

— wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiaréw, i sprawdzen robot,

— prace porzadkowe w celu przekazania obiektu do dalszych prac wykonczeniowych, odbioru..

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] oktadzin ceramicznych obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego;

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu;

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza;

— wykonanie oktadzin ceramicznych (gresowych) i kamiennych;

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot;

— usuniecie pozostatoSci , resztek i odpaddw materiatow;

— likwidacje stanowiska roboczego;

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 438-1:2016-03

PN-EN 438-2:2016-04

PN-EN ISO 75-3:2005

PN-71/H-04651

PN- EN 22768-1

PN -EN ISO 11654

PN- EN 573-3:2005

PN- EN 12020-2:2004

PN- EN 13501-1:2004
PN- EN 13823:2004
PN- EN 1SO 2808:2007
PN-EN 1670:2008
PN-EN 1906:2012

PN-EN 1935:2003
PN-EN 12365-1:2006

PN-EN 13126-3:2012

PN-EN ISO 7050:2011

PN-EN 949:2000

PN-EN 1SO 3506-4:2009

PN-1SO-9000

Wysokociénieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Piyty z Zywic
termoutwardzalnych(zwyczajowo nazywane laminatami) - Cze$¢ 1:
Wprowadzenie i informacje ogdlne

Wysokociénieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Piyty z Zywic

termoutwardzalnych  (zwyczajowo nazywane laminatami) - Cze$¢ 2:
Oznaczanie wiasciwo$ci

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie temperatury ugiecia pod obcigzeniem --
Czes¢ 3: Laminaty termoutwardzalne o duzej wytrzymato$ci

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowisk

Tolerancie ogolne. Tolerancie wymiaréw liniowych i katowych bez
Indywidualnych oznaczen tolerancii.

Akustyka. Wyroby dzwigkochtonne uzywane w budownictwie . Wskaznik
pochtaniania dzwieku

Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje  wyrobow
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Sktad chemiczny

Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne
ze stopow EN AW 6060 i EN AW-6063. Cze$¢ 2: Tolerancje wymiaréw
i ksztattu

Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynku. Czes$¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie reakcji na ogien

Badanie reakcji na ogien wyrobow budowlanych. Wyroby budowlane,
z wylgczeniem podtogowych, poddane oddziatywaniu termicznemu
pojedynczego ptongcego przedmiotu

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

Okucia budowlane - Odpornos¢ na korozje -- Wymagania i metody badan
Okucia budowlane - Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami - Wymagania
i metody badan

Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan
Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do drzwi, okien, Zaluzji
i §cian ostonowych. Cze$¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja

Okucia budowlane - Okucia do okien i drzwi balkonowych - Wymagania
i metody badar - Cze$¢ 3: Klameczki, gtéwnie do oku¢ rozwierano-uchylnych,
uchylno-rozwieranych i tylko rozwieranych

Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci
drzwi na uderzenie ciatem migkkim i ciezkim

Wiasnosci mechaniczne czesSci  zlgcznych  odpornych  na  korozje
ze stali nierdzewnej - Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujgce

(Seria  9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewniania jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jakoSci.

Instrukcje wybranych producentéw.
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