BRANZA: ARCHITEKTURA
Roboty architektoniczno-budowlane

Spis zawartosci Specyfikacje Techniczne Wykonania i Obioru Robét ( SST) :

01. SST - WARUNKI OGOLNE (-WO-)
02. SST - CZYNNOSCI GEODEZYJINE (-CG-)
03. SST - ROBOTY ZIEMNE (-RZ-)
04. SST - ROBOTY MURARSKIE (-RM-)
05. SST - ROBOTY ZELBETOWE (-RZ-)
- ROBOTY BETONIARSKIE
- ROBOTY ZBROJARSKIE
06. SST - BETON ARCHITEKTONICZNY (-BA-)
07. SST - ROBOTY MALARSKIE (-RM-)
08. SST - ROBOTY IZOLACYJNE (-RIZ-)

- HYDROIZOLACJE
- TERMICZNE i AKUSTYCZNE

09. SST - ROBOTY TYNKARSKIE (-RT-)
- T.CEM-WAP
- T.GLADZIE GIPSOWE

10. SST - ELEWACJE _ SCIANY ZEWNETRZNE (-EL-)
11. SST - SCIANY WEWNETRZNE (-W-)
12. SST - WNETRZA _ OKtADZINY _ SUFITY _ POSADZKI (-SM-)
- OKLADZINY
- SCIANY G-K ,
- WYKONCZENIE SUFITOW
- POSADZKI , NAWIERZCHNIE ZEWNETRZNE
13. SST - STOLARKA _ SLUSARKA _ROBOTY SLUSARSKIE (-RS-)
14. SST - OBROBKI BLACHARSKIE (-OB-)
15. SST - DZWIGI | URZADZENIA (-DU-)
16. SST - RUSZTOWANIA (-RU-)
17. SST - MONTAZ ELEMENTOW GOTOWYCH _ WYPOSAZENIE. SANITARNE | BIALY
MONTAZ _WYPOSAZENIE RUCHOME _ ZABUDOWY STALE (-R-) (-S-)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY TYNKARSKIE

TYNKI CEMENTOWO-WAPIENNE

Oznaczenie stosowane na rysunkach: (-RT-)

UWAGA

Rozpatrywac tgcznie z:

SST — Elewacje, Sciany zewnetrzne (-EL-)

SST — Sciany Wewnetrzne (-W-)

ktdrych zapisy i wytyczne sg nadrzedne z punktu widzenia Architektury.

SST - ROBOTY TYNKARSKIE strona 195



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw wewnetrznych, zwigzanych z projektem budowy obiektu wystawienniczo — edukacyjnego oraz dwoch
budynkéw gospodarczych na terenie Muzeum Treblinka. Niemiecki Nazistowski ob6z zagtady i pracy (1941-
1944) wraz z zagospodarowaniem terenu i infrastrukturg techniczna.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykonczeniowe w zakresie

45400000-1 obiektéw budowlanych

45410000-4 Tynkowanie

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét tynkarskich cementowo-wapiennych.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Tynk — mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem
lub bez kruszywa, wtokien lub innych materiatow, ktdra jest stosowana do pokrycia powierzchni Scian i sufitow
i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka — mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potaczeniem obutych sktadnikow
(a takze z innymi sktadnikami)i woda, twardniejgca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia Scian
i sufitow.

1.4. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkow wewnetrznych obiektu:
— tynki cementowo-wapienne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjq projektowa,
Specyfikacjq Techniczng (ST) i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacjg Techniczng (ST) ,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji Techniczne;
(ST) ,Wymagania ogdine”.

Wszystkie prace powinny byC¢ realizowane przy uzyciu odpowiednio dobranych zestawow wyrobow,
zaprojektowanych przez dostawce kompletnego systemu do wykonywania oktadzin tynkowych - z uzyciem
siatki z widkna szklanego zatopionej w poszczegolnych warstwach tynku, warstw podtynkowych oraz warstwy
wykonczenia zewnetrznego.
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Wykonanie robot: ocena i przygotowanie powierzchni, wykonywanie warstwy wierzchniej. Wykonanie oktadzin
tynkowych uwzglednia w swoim zakresie dodatkowo zabezpieczenie krawedzi tynku poprzez wykonanie
odpowiednich profili zbrojenia narozy i wszelkich innych zataman ptaszczyzny.

Wszystkie narozniki zewnetrzne nalezy zabezpieczy¢ systemowymi profilami wzmacniajacymi do naroznikow,
wykonanymi z aluminium.

Kolor tynku wiasciwego nalezy ustalic z Architektem oraz Inwestorem przy zatozeniu stosowania tynkow
w kolorach jasnych (biate, jasno-szare, bezowe). Aby unikngé odchylen w tonacji koloru, nalezy zamawia¢
materiat na caty obiekt z jednej partii produkcyjne;.

2.2. Tynki cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana moZliwie wczeénie po jej
przygotowaniu {j. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetoSciowy zapraw nalezy dobiera¢
do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz cementu.
Skfad poszczegdinych sktadnikéw zaprawy wg. wymagan PN-90B/-14501.

2.3. Woda zarobowa
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Jako$¢ wody okre$la norma (PN-EN 1008:2004).
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek
Piasek do przygotowania zapraw tynkarskich musi spetnia¢ wymagania normy (PN-EN 13139:2003).

Wymagania:
— nie moze zawiera¢ domieszek organicznych;

— moze mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm;

— do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— Srednioziarnisty;

— piasek gruboziarnisty o gr. 3,0-4,0mm (do tynkéw sw-t1 i sw-12).
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3. SPRZET
3.1. Wymagania ogéine
OgoIne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogéine”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robdt.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacjg Techniczng (ST) ,Wymagania ogdine”.

4.2. Transport materiatow
Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i
szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie odpowiednimi $rodkami transportu.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem oraz gotowe
tynki w pojemnikach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacjq Techniczng (ST) ,Wymagania
ogdine”.
Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zapraw, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-101000.
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy
wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkdow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podiozy
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatno$¢ podioza pod tynkowanie.
Badanie podfoza nastepuje na podstawie norm oraz bezpo$rednio na podstawie ogledzin, proby Scierania,
drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakos¢ i trwatos¢ gotowego

tynku (np. powstawanie rys).
Nalezy pamietac przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk.
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Podtoze pod tynk musi by¢:

—  rowne;

— nos$ne i mocne;

— wystarczajgco stabilne;

— jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane);
— szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen;

— wolne od wykwitow;

— nie zamarznigte, o temperaturze powyzej +5°C.

Ostrzezenia i wskazdwki:

Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru wszelkie watpliwo$ci dotyczace wykonania prac
tynkarskich, wskaza¢ mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawiC pisemnie propozycje
rozwigzania ewentualnych problemow.

5.3. Sprawdzenie podtoza pod tynk
5.3.1. Ogdlne sprawdzenie podioza
Aby ocenic wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez whkasciwosci powierzchni
wierzchniej nalezy postuzy¢ sie probg Scierania, drapania lub zwilzania.

Rodzaje kontroli:

— préba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,

— prdba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,
— chtonnos¢ podtoza i jego wilgotno$¢ okreslana jest przy pomocy proby zwilzania,

— prdba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

5.3.2. Sprawdzenie w zaleznosci od podioza i stosowane $rodki zaradcze

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez normy. Materiaty budowlane
dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerancii, aby nie powodowaty zbyt
duzych réznic w grubo$ci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogq by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru
— przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyrownac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg by¢ wieksze niz 5mm. Tego
typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypeti¢ najpozniej 3 dni przed rozpoczeciem
tynkowania (nie stosowac w tym celu obrzutki wstepne;j).

Wykwity (naloty, ,,wioski" — sél krystalizujaca na powierzchni), naruszajace przyczepno$¢ tynku do podtoza,
muszq zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej.
Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustalic dokfadnie przyczyne
powstawania wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowac skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtong wode podtoza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymaga¢ odpowiedniego
przygotowania. Ocena wtasciwosci muru musi nastapic przed przystapieniem do robét tynkarskich.

5.4. Tynkowanie
Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze

pod tynk.
Podane w Specyfikacji Technicznej (ST) wymagania, dotyczace podtoza pod tynk musza by¢ spetnione.

Wszystkie odstepstwa od wyszczegdlnionych warunkdw (narzucone zbyt krotkie terminy oddania obiektu lub
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poszczegolnych etapéw robot) majg znaczacy wptyw na jako$¢ prac tynkarskich. Mogg wymagac
przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez sta¢ sie przyczyng
pdzniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakq przewidziano wierzchnig
warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowac powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku
wierzchniego.

Ogolne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich warunkow
pogodowych i w szczegdlnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

5.4.1. Cieple warunki pogodowe

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujacy wptyw na sposéb
przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podtoza,
utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkdéw pogodowych i tym samym
znaczaco poprawia jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

5.4.2. Zimne warunki pogodowe

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek
dziatania mrozu. Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek zwigkszenia objetoSci przez zamarzajacq
wode. Szkody te przybierajq posta¢ ttuszczacej sie ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng
wytrzymatosc.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5°C
(temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymato$ci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura
powietrza, materiatu oraz podioza tynku jest wyzsza niz +5°C. Narzucong. warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢
przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschnigcia.

Nalezy pamietac, ze w przypadku okreslonych tynkow konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych temperatur
minimalnych. Przestrzega¢ wskazowek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

5.4.3. Zaprawy zwigkszajace przyczepnos¢ (rzadkie zaprawy do podiozy)

Zaprawy poprawiajgce przyczepnosc¢ sq zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z dodatkiem
tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodq i rozprowadza po powierzchni zebatg
szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metodg ,mokre na mokre" lub tez dtugosci przerw
technologicznych i/lub koniecznej obrébki dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.

5.4.4. Szlamy zwiekszajace przyczepnosé

Szlamy zwiekszajace przyczepnos¢ s wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie
je z zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktorej dodaje sie cement,
az do uzyskania jednolitej masy.

W trakcie nanoszenia szlamow nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co zapobiega osadzaniu

sie cementu. Nalezy nanies¢ tylko takq ilo$¢ szlamu, by mozliwa byta praca metodg , mokre na mokre".
PrzestrzegaC wskazowek producenta.
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5.5. Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych
Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujacych faz.

5.5.1. Wyznaczenia powierzchni tynku

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktore wbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysokosci Sciany.
Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je rowno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie
miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je rowno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg role
prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywa¢ prowadnice
drewniane lub stalowe.

5.5.2. Wykonanie obrzutki

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubo$ci nieprzekraczajacej 3-4mm na $cianach i 45mm
na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pét cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10-12cm
zanurzenia stozka.

5.5.3. Wykonanie narzutu

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda.
Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15mm, a gesto$¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9cm zanurzenia
stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje rownanie go za pomoca taty. Narzut w narozach wykonuije sie, a
pomoca pac w ksztatcie katownika.

5.5.4. Wykonanie gtadzi

Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeSwicie oczek
0,25-0,5mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1-3mm. Zaprawe narzuca sie
recznie i rozprowadza sie paca. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg packq drewniang, stalowg lub z filcem,
zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go wodg za
pomocg pedzla.

5.6. Wykonywanie tynkéw dekoracyjnych
5.6.1. Wykonanie tynku ryflowanego
Tynk ryflowany wykonywany poprzez profilowanie wykrojem przesuwanym po prowadnicach. Wykroj
wykonany z blachy lub listwy drewnianej zapewniajacy uzyskanie ryfli o gtebokosci 8-10mm. Dlugo$¢ wykroju
odpowiadajgca jednorazowej aplikacji mieszanki na elewacje, nie mniej niz 1m. Ryflowanie wykonywac
jednorazowo w pasach na petng wysoko$C podziatbw poziomych elewacji wydzielonych poziomymi
boniowaniami — zgodnie z rys. elewacji.

5.6.2. Wykonanie tynku zewnetrznego gtadkiego
Przewiduje sie dwa warianty wykonczenia powierzchni tynku gtadkiego. Oba warianty nalezy wykona¢ jako
probki wzorcowe o powierzchni 1x1m w celu weryfikacji i akceptacji metody wykonczenia.

Wariant 1: Tynk watkowany wykonywany poprzez watkowanie watkiem strukturalnym. Po natozeniu warstwy
wykonczeniowej tynku nadaje sie strukture za pomocg watka strukturalnego. W celu uzyskania rbwnomiernej
faktury watkowanie nalezy wykona¢ w pionie i w poziomie.

Wariant 2: Tynk zacierany wykonywany przez zastosowanie techniki zacierania. Po natozeniu warstwy

wykonczeniowej, bezposrednio po natozeniu tynku zaciera sie powierzchnie rownomiernie pacg z tworzywa
sztucznego.
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Zasadniczo (o ile w karcie technicznej produktu nie podano innych danych) temperatura podtoza i powietrza
w czasie przygotowania materiatu, tynkowania i schniecia powinna wynosi¢ od +5°C do +30°C. Ponadto
nalezy unika¢ bezpo$redniego nastonecznienia oraz deszczu lub wiatru.

W tym celu nalezy odpowiednio chroni¢ fasade do czasu catkowitego wyschnigcia tynku. Wysoka/niska
wilgotno$¢ powietrza oraz wysoka/niska temperatura, mogq znaczaco wydtuzaé/ skraca¢ czas wigzania.

W celu przygotowania podtoza do naktadania tynku nalezy zastosowaC odpowiednie $rodki. Zaleca sie
gruntowanie podtozy mineralnych podktadem gruntujacym (przed natozeniem kolejnej warstwy nalezy odczekac
€0 najmniej 24 godziny) — wg instrukcji dostawcy systemu.

Drugq warstwe tynku nakfada sie na pierwsza, nieco podeschnietg i juz nosng warstwe tynku. Okre$lona
przerwa miedzy naktadaniem pierwszej i drugiej warstwy tynku zalezy od podioza i warunkéw atmosferycznych.

W systemach ocieplert wymagana jest minimalna grubos¢ warstwy 1 mm, a przy strukturach z zagtebieniami
(np. rowkami) 2mm.

Przedstawione wzory stuzg prezentacji kolorystycznej danego produktu i nie gwarantujg zgodnosci z efektem
koricowym uzyskanym na dostarczonym materiale.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania
ogbine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatow przeznaczonych
do robét tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.
Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania rob6t
Badania tynkéw powinny by¢é przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan,
a W szczegoInosci:
zgodnosci z dokumentacjq projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
— prawidtowos$ci przygotowania podtozy,
— przyczepnosci tynkdw do podtoza,
— grubosci tynkdw,
— wygladu powierzchni tynkéw,
— prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.
— wykonczenie tynkow na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych
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7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogéine”.

Jednostka obmiarows tynkéw cementowo-wapiennych jest metr kwadratowy [m?).

Powierzchnie tynkéw oblicza sie jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i wysokoSci mierzone;
od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian surowych
na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1m? i powierzchni otworéw do 3m? jezeli
oscieza ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t.
Ogolne zasady odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogdine”.

8.2. Odbior podiozy
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezpo$rednio przed przystapieniem do robét tynkarskich.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt. dot. przygotowania podfozy pod prace
tynkarskie.
Jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢
wieksze niz 3mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2m taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego nie moga by¢ wigksze niz 2mm na 1m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu;

— poziomego nie mogg by¢ wigksze niz 3mm na 1m i ogotem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.).

Niedopuszczalne sg;

— wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli przenikajacych z podioza wykrystalizowanych na powierzchni
tynkdw, plesniitp.;

— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek niedostateczne;
przyczepnosci tynku do podfoza.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry zawiera:
— oceng wynikow badan;

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci;

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej (ST) ,Wymagania ogdlne”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] tynku, gtadzi gipsowych obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego;

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu;

— przygotowanie i oczyszczenie podtozg;

— wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych;

— wykonanie gtadzi gipsowych;

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot;

— usuniecie pozostatosci , resztek i odpaddéw materiatow;

— likwidacje stanowiska roboczego

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonow.

PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003/AC:2004  Kruszywa do zaprawy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatoSciowych
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do murow. Czes¢ 2: zaprawa murarska.

PN-EN-197-1:2002/A1:2005  Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

PN-1SO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewniania
jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jako$ci.

Dokumentacje i specyfikacje w zamoéwieniach publicznych”, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykoniczeniowe, zeszyt 1, Tynki”,
wydane ITB - 2003r.
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